Rototec edistda

eo 00 o0 o0

vihreaa siirtymaa




HYVA LUKIJA,

Hetken aikaa ndytti siltd, etta vuodesta 2022 voisi tulla koronapandemian jalkeen paluu ns.
normaaliin arkeen, mutta Ukrainassa roihahtanut sota on muuttanut taas asetelmia monella
tapaa. Epdvarmuus toimintaymparistossa on lisddantynyt, mutta se ei suinkaan hidasta
askeleitamme. Me teemme Robitilla edelleen mittavia investointeja ja nostamme merkittavasti
tuotantokapasiteettia varmistaaksemme asiakkaidemme toiminnan jatkuvuuden.

Haluamme pitda huolta siita, etta asiakkaamme menestyvat. Se tarkoittaa
usein kiinteda yhteistyotd, joko suoraan asiakkaan kanssa tai jakelijamme
kautta. Lopputuloksena asiakkaamme saa sellaisen ratkaisun, joka heita
parhaiten palvelee. Tasta yhtena esimerkkina mainittakoon vaikkapa
kehitystyo Kittiln kultakaivoksessa, josta juttu sivulla 7.

Liiketoimintamme avainkasitteitd ovat myos vastuullisuus ja
kestavyys. Tavoitteenamme on luoda kestavia kumppanuuksia
seka jakelijoihin etta asiakkaisiin, jotka jakavat samat
periaatteet kanssamme. Edistimme osaltamme vihreaa
siirtymaa kiintealla yhteistyolla muun muass:a' .

maalampdkaivoja valmistavan Rototecin kanssa,
josta kerromme jutussa sivulla 6. Olemme
julkaisseet my®s vastuullisuustavoitteemme

ja -tiekarttamme tulevaisuuteen. Niista voit
lukea lisaa sivulta 15.

Toivotan kaikille Bulletinin lukijoille
menestyksekasta vuotta!

Arto Halonen, Group CEO
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Wolfe Island on saari Ontariojarven koillispaassa, Saint Lawrence -joen suulla.
Kanadan ja Yhdysvaltain raja kulkee aivan saaren etelapuolella, joten saari jaa
Kanadan puolelle. Sielta paasee lautalla Kingstonin kaupunkiin mantereelle.

Robit



Wolfe Island on suosittu luontomatkailukohde, ja sen
asukasmaara kaksin- tai kolminkertaistuu kesaisin. Lautta

on jo vuosia kulkenut sesonkiaikoina kapasiteettinsa
rajoilla. Ontarion liilkenneministeri® kdynnistikin vuonna
2020 mittavan parannushankkeen, jonka tavoitteena
on korvata vanha lautta uudella, suuremmalla ja
nopeammalla. Se taas vaatii merkittavia laajennustoita
lauttalinjan molemmissa paissa: Kingstonin laiturissa
mantereella ja Marysvillen laiturissa Wolfe Islandilla.

Marysvillen laiturihankkeen paaurakoitsijana toimii
Facca Inc. Lakeshoresta, Ontariosta. Facca on perhe-
yritys jo neljannessa polvessa, ja se on vuosikymmenten
mittaan luonut maineen yhtena Ontarion johtavista
maarakennusurakoitsijoista. Se hoitaa kaikki perustus-
tyot ja suurimman osan muistakin toista Marysvillen
projektissa omilla tydntekijoillaan.

"Olemme tehneet itse pohjarakennustoitd kuten paalu-
tusta, ponttiseinaa ja vastaavia jo viitisentoista vuotta,
mutta tdma on ensimmadisia taman mittaluokan kallio-
porausprojekteja", sanoo Steven Gardonio Faccalta.

Down the Hole -vasaroissaan Facca on kadyttanyt seka
Robit DTH Prime- ettd Robit Steel Fist -jarjestelmaa,
jotka on toimittanut Robitin kanadalainen jakelija
Pinnacle. Pinnaclen Mitch Yorston ja Jim McPhail
ovat perusteellisella paalutusasiantuntemuksellaan
myds antaneet Faccalle arvokasta teknista tukea
projektin eri vaiheissa.

"Primella olemme poranneet noin 1 800 metria

kasuunia savi-, hiekka- ja moreenikerrosten lapi.
Noin 250 metria siitd on kalliotartuntaa kovassa
(Iahes 200 MPa UCS) kivessa."

Jdrven pohjassa
kulkee putki, jonka
rei'istd pumpataan
talvella ilmaa veteen.
Nousevat kuplat
pitdvadt lauttavdéyldn
jadttomdénd.

"Kasuuneja tulee kaikkiaan 87, jotkut pituudeltaan yli
27 metrid. Yhdeksan asennettiin ensin proomumme
paalta diktaaliin, mihin saimme Pinnaclelta teknista
tukea. Tama tyd sujui niin hyvin, ettd padtimme ostaa
Pinnaclelta Down the Hole -vasarat ja muut tarvitta-
vat laitteet, ja asensimme loput kasuunit paalaiturilta
kasin", Steven kertoo.

“Steel Fistilla olemme poranneet kaikkein vaikeimmat
paalut, joita upotettiin kallioperddn 2,4 metrin syvyy-
teen noin 220 kappaletta.”

"Olemme olleet erittdin tyytyvaisid Pinnaclen palveluun
ja Robitin tyokalujen suorituskykyyn. Olemme tehneet
pelkkda RC-porausta, eivdtka irtomaan — pehmeén ja
kovan saven seka tihedn jadkautisen moreenin - poraa-
minen putkipaalujen sisalta taikka lukitukset rengas-
terdan pohjalla ole tuottaneet minkaanlaisia ongelmia.

"Lukitus rengasterddn onnistuu usein pysdyttamatta
pyorimistd, hyvin saumattomasti, samoin lapiporaus-
prosessi. Steel Fistin kanssa sama juttu, olemme saaneet
porattua tavaraa ulos paaluista pyorittamatta, lyomalla
maakenka kallioon pilotilla siivet kiinni-asennossa,
mika sddstdd huomattavasti aikaa. Tama ei todellakaan
ole mikaan normiratkaisu, mutta meilld se on toiminut
hienosti", Steven sanoo.

Lauttalaitureiden uudistushanke, budjetiltaan noin 70
miljoonaa Kanadan dollaria, on edelleen kdynnissa. Jos
kaikki sujuu suunnitelmien mukaan, Wolfe Islander IV,
uusi huippumoderni, sahkolla kdyva ja paastéton
lautta — ensimmainen laatuaan Kanadassa - aloittaa
liikenndinnin Kingstonin ja Wolfe Islandin valilla marras-
kuussa 2023.

FURTHER. FASTER.



Rototec vauhdittaa vihreaa siirtymaa

Hiilineutraalius on jo vuosia ollut maailmanlaajui-
sesti hyvaksytty tavoite ilmastonmuutoksen haitto-
jen minimoimiseksi, ja energiantuotannolla on tassa
keskeinen rooli. Sotilaallinen kriisi Euroopassa on
osoittanut, ettd energian suhteen on syyta pyrkia
myos mahdollisimman suureen omavaraisuuteen.
Yksi varteenotettava, kustannustehokas keino mo-
lempien tavoitteiden saavuttamiseksi on maalampo.

Suomessa geoenergian eli maalammaon ja maaviilean kas-
vu on viime vuosina ollut nopeaa. Yksi keskeinen veturi
alalla on vuonna 2007 perustettu Rototec, joka on yli 60
000 poratun maalampdkaivon kokemuksella Euroopan
suurin geoenergia-alan yritys. Voimakkaasti kasvanut
Rototec toimii Suomen lisaksi Ruotsissa ja Norjassa.

Maalampo on jo pitkaan ollut suosittu energiaratkaisu
omakotitaloissa, mutta Rototec on profiloitunut erityi-
sesti suurten kiinteistdjen kuten sairaaloiden, ostos-
keskusten ja tehtaiden geoenergiatoimittajaksi.

Maalampojarjestelmaa varten tarvitaan yksi tai useam-
pia porakaivoja, jotka porataan tarvittavasta energia-
maarasta riippuen 150-250 metrin syvyyteen. Robit
on toimittanut Rototecille poratydkaluja jo yrityksen
alkuvuosista ldhtien.

"Robit isona kotimaisena valmistajana oli meille luon-
nollinen valinta. Me kaivamme 99-prosenttisesti neljan
tuuman kaivoja, joihin Robitilla on kattava tarjonta.
Talla hetkella kaikki porakruunumme ovat Robitilta”,
kertoo Rototecin tekninen johtaja Hannu Puolitaival.

Toistakymmenta vuotta jatkunut hedelmallinen yhteis-
tyo hyodyttdaa molempia osapuolia. Sen keskidssa on
asiakaslaht6inen palvelu.

"Olemme kautta vuosien tehneet tiiviisti tyota yhdessa
porakruunujen kehittamiseksi paremmin tarpeitamme
vastaaviksi. Testaamme tuotteita, kerromme kokemuk-
semme ja kommenttimme Robitille jatkokehitystyon
pohjaksi. Yksi Robitin valtti on nopea reagointikyky:
palautteen jalkeen uudet, parannetut prototyypit
tulevat vauhdilla koekdyttoon. Tassa on tietysti avuksi
sekin, ettd tuotteet valmistetaan tassa lahella koti-
maassa”, Hannu toteaa.

"Vahva puoli Robitilla on myds se, etta he kykenevat
tekemédan pienia erid. Jos me haluamme vaikkapa viisi
kappaletta tietynlaista uutta kruunua koekadyttoon, se
ei ole ongelma eika mikaan. Siihen eivat kaikki valmis-
tajat taivu”, sanoo Hannu, ja lisda vield yhden seikan:

"Erityisesti olen pitanyt siitd, etta Robitilla on nimetty
henkild, joka hoitaa yhteydenpidon meidén suuntaam-
me. Se tekee yhteistydstda mutkattoman saumatonta.”
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Talvella 1986 Kittilassa Kiistalan kylan pohjois-
puolella rdjayteltiin kalliota tieleikkausta _ :
varten. Jos alueella tyoskennellyt geologi ei oli
uteliaisuuttaan mennyt tutkimaan tietyomaan
lohkareita tarkemmin, paikalla ei ehka nyt
olisi Euroopan suurinta kultakaivosta.

Tyémaalta I6ytyi useammastakin lohkareesta kultaa, |
ja Geologian tutkimuskeskus alkoi tutkia I6ydosta.

Se osoittautui pian varsin rikkaaksi. Kului yli kaksi-
kymmenta vuotta ennen kuin kullan louhinta Kittilan
kaivoksella alkoi. Avolouhoksella alkoivat ty6t vuonna
2008 ja maan alla pari vuotta myéhemmin.

Vuodesta 2012 eteenpain Kittildssa on louhittu yksin-
omaan maan alla. Tata nykya Agnico Eagle Finland
louhii kaivoksessa vuosittain pari miljoonaa tonnia
malmia, ja kullan vuosituotanto on noin 7 500 kiloa.

Robit on toukokuusta 2021 alkaen toimittanut poratyo-
kaluja Kittilan kaivokselle pitkaaikaisella sopimuksella.
Siihen kuuluu muun muassa avaimet kateen -tyyppinen
poramestaripalvelu, johon siséltyy myds teroituspalvelu.
Robit toimittaa tuotteet hallinnoimastaan kaupintavaras-
tosta, joka sijaitsee kaivoksessa 350 metrida maan alla.

Kittilassa Robit etsii yhteistydssa asiakkaan kanssa
madaratietoisesti keinoja porametrikustannusten pie-
nentdamiseksi. Tarvittaessa voidaan asiakkaan tarpee-
seen kehittda raataloityja tuotteita. Nain tapahtuikin jo
ensimmaisten kuukausien aikana vaijeripultituksessa,
jossa kalliota lujitetaan ennen louhintaa.

"Vaijeripulttauksessa oli ongelmia. Rikkonaisessa kives-
sd porakalusto ei toiminut, kruunun huuhtelu karkasi
kiven sardihin ja kruunu tuppasi jddmaan jumiin”,
kertoo Robitin myyntipaallikko Kimmo Kangas.

"Uumoiltiin, etta vika olisi kruunun sivuhuuhtelussa.

Asiakkaamme kokeili mita tapahtuu, jos-sivuhuuh-
telun hitsaa umpeen - ja se auttoikin. Teimme sitten
Lempaalan tehtaalla sarjan samaan tapaan muokattuja
kruunuja”, Kimmo sanoo.

Robitin suunnittelutiimissa kehitystydssa oli tiiviisti
mukana R&D Engineer Mika Koskinen. "Tulokset pa-
ranivat, mutta eivat viela tarpeeksi. Keskustelimme pul-
tituslaitteen operaattoreiden kanssa mita kannattaisi
tehda. Kaivosyhtion nakemysten ja omien design-ide-
oiden pohjalta kehitimme kruunusta toisen iteraa-

tion, joka oli jo olennaisesti erilainen. Se ratkaisikin
huuhtelun ja ohjautuvuuden ongelmat, ja porametrit
kasvoivat kiitettaviin lukemiin”, Mika toteaa.

Uusi suorituskykyinen porakruunu on ollut Kittilan kai-
voksella kdytossa alkuvuodesta 2022. Porattavaa tulee
riittdmaan, silla nykyisilla malmivaroilla ja tuotanto-
madrilld kaivoksen odotetaan toimivan vuoteen 2034
saakka. Siihen mennessa saattaa malminetsinnassa
toki I8ytyd uusiakin esiintymia. /i

{



Robit

Robit GB:lla on
puolivuosisataiset juuret

Midlandsin alueen Chesterfieldissa toimiva Robitin Britannian tytaryhtio Robit GB Ltd
on perinteikas Down the Hole -poratydkalujen suunnittelija ja valmistaja. Yritys lahti
vaatimattomasti liikkeelle puoli vuosisataa sitten.

Ben Price, Senior Design Engineer & Mick Wagstaff, Managing Director, Robit UK

Yritys sai alkunsa nimelld "Weaver and Hurt", ja se John Hurt oli aina haaveillut Lamborghini-urheilu-
rekisteroitiin osakeyhtioksi lokakuussa 1973. Perus- autosta. Weaver and Hurt menestyi yrityksena erittdin
tajat John Hurt ja Tony Hawkins jakoivat osakkeet hyvin, eika kestanyt kauaakaan kun Johnin toive toteu-
keskendan tasan. Weaver and Hurt aloitti toimin- tui ja hanesta tuli Lamborghinin onnellinen omistaja.
tansa pienessa varastossa Chesterfieldissa ja tarjosi John ihastui uuden autonsa keulamerkkiin ja paatti
markkinoille monenlaisia poratyokaluja polynkeraa- nimetad yhtionsa tuotteet sen mukaan. Lamborghinin
jistd poratankoihin, iskunvaimentimiin ja Down the logosta napattiin harka (bull), ja kivi (rock) edusti firman
Hole -vasaroihin. toimialaa — ja ndin tuotenimi Bulroc oli syntynyt.



o of Conpeny . {4,394, 91\ e regiton
e payable.
THE COMPANIES ACTS 1948 TO 1967

Deacl of I

Pursuant to Section 15(2) of the Conpanies Act 1048
Name of Company ...... W ek oy Hoer

Limited*

dohn.A.. Henk,

0., 04000 Oy
Shapis

iAar, and. Hirh,

+ Limited=
And that all the eequirermmats of the Compaai

d that . r Act,
l: Inuw:l:zt :l::;:;d C;npn-y and hrdn::l |h‘: ;
the Starutory Ihclwi:u Tl‘“ IB{!.M‘""S e

945, Ia reapect of matiars pracede
et bave boen compliod with, Asd | mase his
same 12 b tree asd by virtus of the provisions of

ot

Viereinen sivu vas: Chesterfieldin tehdas v. 2022. | Viereinen sivu oik: Bulroc DTH-tuote-

esitteen kansi 1970-luvulta. | Ylléd vas: Bulroc-vasaran "iscit" World Mining Equipment

-lehdessd 1980-luvulla.

Ensimmaéinen yrityksen markkinoille tuoma Bulroc-tuote
oli DTH-vasara vuonna 1976. Se menestyi hyvin ja
kerasi alalla mainetta suorituskyvystaan. Menestyksen
siivittdmana yritys kehitteli ja toi markkinoille useita

eri kokoisia Bulroc-vasaroita.

1980-luvun mittaan DTH-vasaroiden kehitystyo

jatkui edelleen, ja Weaver and Hurt alkoi tarjota myds
RC-vasaroita kaivoksille ja malminetsintadn. Bulroc-
vasarasarjasta tuli niin suosittu etta tarttuva tuotenimi
omaksuttiin koko yhtion nimeksi.

Elokuusta 1989 alkaen Weaver and Hurt oli siis histo-
riaa, ja yritys jatkoi nimella Bulroc. Seuraavina vuosina
tuotevalikoimaa uudistettiin ja virtaviivaistettiin, ja
mukaan tulivat uusina myds Hyper DTH -vasarat.

Bulroc alkoi panostaa isokokoisiin pora- ja paalutus-
tyokaluihin ja toi markkinoille 18-, 24- ja 33-tuumaiset
vasarat. Ne menestyivat varsinkin Hongkongissa ja
muualla Aasian markkinoilla - siind madrin, etta Bulroc
avasi Hongkongiin oman jakelutoimiston nimella
Bulroc Asia. Vasaroillaan, iskunvaimentimillaan, putki-
tusjarjestelmilldan ja nastakruunuillaan Bulroc nousi
kallionporaustyckalujen johtavien nimien joukkoon.

Bulroc siirtyi Robitin omistukseen 2016, ja kaksi vuotta
myShemmin yhtion nimeksi tuli Robit GB Ltd. Seuraa-

Ylld oik: Weaver and Hurt Ltd:n syntyasiakirja, 1973.

vina vuosina paikallista tuotevalikoimaa harmonisoitiin
konsernin muuhun tarjoomaan, ottaen huomioon
my0s Chesterfieldin omat vahvuudet.

Chesterfieldin tehtaalla toteutettiin hankkeita, joilla
saatiin siihen asti ulkoistettuna teetettyja tuotteita
konsernin sisdiseen tuotantoon. Markkinoita tutkimalla
etsittiin my6s mahdollisuuksia kasvattaa tarjoomaa.
Tasta oivia esimerkkeja ovat Robit-putkitusjarjestelmat,
joita oli teetetty alihankintana Suomessa. Britannian
tiimi teki vasymatta téitd kunnes oma tuotanto ja
hankinnat saatiin kustannuskilpailukykyiselle tasolle.

Robit GB -vasarat toimivat myos edelleen luotettavasti
kentalla. Erdassa hiljattaisessa projektissa paikallinen
poraurakoija porasi nimekkaalle loppuasiakkaalle
Hyper 181 -vasaralla ja Suomessa suunnitellulla putki-
tusjarjestelmalld 115 metrin enndtyssyvyyteen. Robit
GB pyrkii edelleen kehittymaan ja kasvamaan toiminta-
ymparistdn muuttujien, kuten konsernin tavoitteiden,
nopeasti etenevan ilmastonmuutoksen ja asiakaskunnan
vaatimusten mukaisesti. Tuotteiden ja palveluiden
kehittdmisessa yksi olennainen keino on tyokalujen,
tekniikoiden ja prosessien nykyaikaistaminen.

Kaikkien tyontekijoidensa yhteiselld panostuksella
Robit GB:lld on hyvét asemat jatkaa kasvuaan ja
kukoistaa kehittyvillda Down the Hole -markkinoilla.

FURTHER. FASTER.



KESTAVA LITTO

Espanjan markkinoilla

A Corunan kaupunki sijaitsee Euroopan lantisim-
malla reunalla, Iberian niemimaan luoteiskulmassa
Espanjan Galiciassa. Sielta on kotoisin Suministros
Guillemet, joka myy ja jakelee poraus- ja maaraken-
nusalan kulutusosia Espanjan markkinoilla.

Vuonna 1986 perustetun Guillemetin missiona on tarjota
parasta laatua kaivosteollisuuden ja maarakennuksen
asiakkaille. Guillemetin omistaja Hector Blanco kertoo
yhtion pitkdaikaisesta yhteistyosta Robitin kanssa.

Kuinka kauan Guillemet on edustanut Robitia?
Miten kaikki alkoi?

Kaikki alkoi kddenpuristukseen paattyneestd illallisesta
parikymmenta vuotta sitten. Lasnd oli kolme ihmista,
jasiita 1ahtien olemme olleet Robitin jakelijoita koko
Espanjassa. Yhteistydomme jatkuu edelleen - se on
kuin luja avioliitto, sanoisin.

Miten "avioliitto" toimii kaikkien ndiden
vuosien jilkeen?
Upeasti. Robitin materiaalit ja muotoilu ovat huippu-

luokkaa. Robit on nykyaan porakulutusosien ykkosbrandi.
He tuovat markkinoille jatkuvasti uusia, kayttoidltaan
kestavampid malleja. Tama saastaa paljon loppuasiak-
kaan kustannuksia niin porauksessa, polttoaineissa,
suodattimissa kuin laitteiden huollossa ylipaataan.

L‘I}(’*»f

Mita Robitin tyokaluja Espanjan markkinoilla
tyypillisesti kdytetaan? Milla sektoreilla?

Meilld on asiakaskuntaa maanalaisissa ja avokaivok-
sissa, kivilouhoksilla, yhdyskuntatekniikassa ja maa-
rakennuksessa seka kaivonporauksessa. Viimemai-
nittu pois lukien kdytamme tyypillisesti R25-RG60
(33-152 mm) Top Hammer -tydkaluja. Ja jos jonain
paivana pitaisi lahtea Mars-planeetan markkinoille,
se ei olisi ongelma eika mikaan!

Millaista palautetta saatte asiakkailta

Robitin tyokaluista?

Loistavaa. Itse asiassa viime Metal Mining -messuilla
Sevillassa kaikki osastollamme kavijat onnittelivat
meita porakruunujen ja tankojen laadusta. Sanoisin,
ettd 99 % espanjalaisista asiakkaista on tyytyvaisia
Robitin tuotemerkkiin.

Millainen kilpailuasema Guillemetilla on
Espanjassa - mitka ovat parhaat vahvuutenne?
Paras vahvuutemme on epdilematta Top Hammer,
jossa markkinaosuutemme on 60-65 prosenttia. Down
the Holen osalta olemme vasta alkumetreilld, mutta
lisddmme vauhtia ja siita tulee meille varmasti vahva
valtti tulevaisuudessa.




ROBIT RBIT

nostaa TH-kruunujen riman korkealle -

Robit on suunnitellut ja valmistanut Suomessa
korkealaatuisia nastakruunuja jo vuosikymmeni-
en ajan. Tuotekehitysta tehdaan jatkuvasti joka
rintamalla; viime vuosina yksi painopistealue on
ollut maineikas Top Hammer -nastakruunumme.
Ensimmadiset kdanteentekevat Rbit-kruunut esitel-
tiin vuoden 2020 lopulla. Nyt koko Rbit-tuotesarja
on vihdoin valmiina markkinoiden valloitukseen.

Vaihe I: isot Rbit-kruunut

Ensi vaiheessa keskityttiin isojen nastakruunujen
(60-152 mm) uudelleensuunnitteluun. Rbit-konsepti
tuo mukanaan useita parannuksia: uusiksi muotoiltu
iskupinta siirtaa iskuenergiaa paremmin kallioon; op-
timoitu nastasijoittelu maksimoi iskupinnan kontaktin
ja energianjakautumisen; parempi huuhtelu nopeuttaa
tunkeutuvuutta; leveammat retrac-urat mahdollistavat
porasoijan paremman virtauksen.

Rbit-kruunuja on saatavana myds Heavy Duty -versi-
0ina, jotka tarjoavat enemman porametreja vahvasti
hankaavissa kivilajeissa. Kaikki uudet ominaisuudet

ovat tarjolla seka Flat Face- ettd Drop Center -malleissa.

" 4 -

Vaihe ll: pienet Rbit-kruunut

Toisessa vaiheessa Rbit-konsepti ulotettiin myos
pienempiin nastakruunuihin (32-57 mm). Edella
mainittujen parannusten lisdksi kehitettiin uusia:
tehokkaampi huuhtelu numeerisen virtausdyna-
miikkasimulaation (CFD) avulla ja optimoidut
huuhtelu-urat sekd Heavy Duty -versiot yleiskdyt-
toiselle S-bitille.

Huippuluokan suorituskykya

Ympari maailmaa tehdyissa perusteellisissa kentta-
testeissa Rbit on jalleen osoittanut, etta Robit kulkee
poratyokalujen kehityksen kdrjessa. Nopeamman
tunkeutumisnopeuden ansiosta Rbit-kruunut saasta-
vat porametrikustannuksia ja laskevat kokonais-
kustannuksia Top Hammer -porauksessa.

Rbit-kruunut on luonnollisestikin valmistettu sata-
prosenttisesti kierrdtysterdksesta ja viimeistelty vesi-
pohjaisella maalilla. Korkealaatuinen terds yhdessa
taysin automatisoidun tuotantolinjan kanssa takaa-
vat tasaisen laadun kautta koko tuotesarjan.

FURTHER. FASTER.






Tammikuu

8.-9.1. SM-hiihdot Imatralla. Perinteisen kympilla
sain nousujohteisen ja ehjan suorituksen, joka toi
parhaan henkildkohtaisen sijoitukseni aikuisten
SM-kisoissa, kun olin 9. Seuraavana paivana
karsiuduin sprintin erdvaiheista niukasti.

14.-15.1. Nuorten SM-hiihdot Keuruulla. Perin-
teisen sprintissa tulin neljanneksi. Olin kuitenkin
siihen tyytyvainen, etta sain pitkasta aikaa hiihtaa
kunnolla sprinttid. Neljas sija ei mieltd lammittanyt,
mutta seuraavan paivan vapaan 6 km toi minulle
ensimmaisen SM-mitalin hiihdossa! Olin kolmas.

18.-19.1. Suomen Cup Vantaalla. Vapaan 5 km
ja 13.sija. Tulos oli ihan ok, mutta en ollut taysin
tyytyvadinen pdivan vireeseen.

Helmikuu

4.-5.2. Karsintakilpailut Vuokatissa. Vapaan
sprintissd erinomaista kulkua, karsinnasta lahtien
jokaisen erdn voittaja. Tuntui mahdottoman hyvalta
onnistua vapaan sprintissa juuri oikeaan aikaan!
Seuraavan paivan perinteisen kymppi epaonnistui
kuitenkin pahasti lumisateen takia: suksi oli aivan liian
matala eikd pehmeallad lumella luistanut mihinkaan.
Tallaista se hiihto on...

19.2. U23 MM-sprintti. Aika-ajossa 13. sija, johon
olin ihan tyytyvdinen. Erot olivat todella pienia.
Erdssa harmillisesti yksi kilpailija kaatui minun eteeni
jajain “lucky loser” -paikasta 0,2 sek. Puolisen tuntia
ennen valierien alkua minulle tultiin kuitenkin
kertomaan etta edelldni ollut tytto hylattiin, ja ndin
paasinkin suoraan jatkoon. Menin dkkia verryttele-
maan ja vaihdoin kisapuvun takaisin paalle ja paasin
vélieriin. Valmistautuminen ei ollut ihan optimaalinen,
mutta olin todella iloinen pddstessani valieriin.
Lopputuloksissa olin 12:s.

Robit tukee huippu-urheilua seka lasten ja nuorten liikuntaa. Viime vuonna
Robit solmi nousevan hiihtolupauksen, lempaalaldisen Hilla Niemeldn
kanssa sponsorointi- ja yhteistydsopimuksen. Viime numerossa Hilla alkoi
pitaa meille paivakirjaa; nyt vuorossa toinen osa, katsaus kevatkauteen.
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Maaliskuu

12.-13.3. Nuorten SM-hiihdot Kuopiossa. Vapaan

5 km oli pettymys, koska olin odottanut tata todella
paljon. Olosuhteet olivat haastavat eika suksesta
kauheasti tullut apuja. Seuraavan pdivan perinteisen
20 km oli ihan hyva taistelu, vaikkakin juotto hieman
epaonnistui refluksin vaivatessa. Lopulta kuitenkin 8. sija.

19.-20.3. Scandinavia Cup Islannissa. Eksoottinen
kokemus kaikin puolin. Ensimmaisen paivan kilpailut
peruttiin 30 m/s tuulen takia, mutta se oli hyva asia -
koska laukkuni oli jaé@nyt Tanskaan eikd minulla ollut
mitdan urheiluvaatteita vield sind pdivana. Lauantaille
siirretty vapaan sprintti oli hankala, koska olosuhteet
olivat todella pehmeit ja minulle sopii kova alusta
paljon paremmin. Sunnuntaina vapaan 15 km oli
taistelu, kun jouduin yksin hiihtdmé&an vastatuuleen,
mutta kokemuksena kuitenkin ihan mukava.

Huhtikuu

1.-3.4. SM-hiihdot Rovaniemella. Vapaan 5 km
kilpailussa hyva suoritus ja tuloksissa 14:s. Oli mukava
hiihtaa Kuopion jalkeen hyva vaparin kisa. Lauantaina
SM-viestissd pronssia Maaret Pajunojan ja Krista
Parmakosken kanssa. Olin avausosuudella, joka meni
vahan penkin alle: kolaroin kanssakilpailijan kanssa

ja olin pahasti solmussa suksien ja sauvojen kanssa.
Onneksi muut tiimildiset hoitivat homman kotiin!
Sunnuntaina vaikea perinteisen 30 km. Ekat 15 km
menivat ihan mukavasti, mutta sen jélkeen ojentajat
menivat niin pahasti kramppiin ettd en pystynyt
loppumatkalla enda kdyttamaan kasiani ja sijoitukset
laskivat kuin lehman hanta. Olin kuitenkin tyytyvainen
ettd taistelin maaliin, koska se oli kauden viimeinen kisa.

Uusi harjoituskausi on jo hyvdssa vauhdissa ja halu
kehittya entista vahvemmaksi ensi kaudelle on koval!

FURTHER. FASTER.
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SOININEN

Janne Soininen aloitti Robitilla kesakuun alussa
2022 tittelilld Director, Global Manufacturing.
Han oli pitkdan toiminut vastaavissa tehtavissa
Sakossa. Jannen perheeseen kuuluu vaimo,
9-vuotias tytto ja nelivuotias poika seka jo
elakepaivia viettdava Working Jack Russellin
terrieri Luci. Jannen vapaa-ajan harrastuksia
ovat metsastys, kalastus, lenkkeily ja padel.

Olet tehnyt jo pitkan uran vastaavissa tehtavissa
toisessa yrityksessa. Miten paadyit Robitille?
Paasyyna oli juuri tuo pitka historia saman yrityksen
palveluksessa. Toimiala ja tehtéva olivat kiinnostavia,
ja katselinkin "samantyylisia tehtavid eri ymparistossa”.
Kun huomasin Robitilla auki olleen paikan, ei oikeas-
taan ollut edes vaihtoehto olla yrittamatta. Robit on

jo pitkdan ollut yrityksena tuttu, joten paatos oli
sikalikin lopulta varsin helppo.

Tittelisi on Director, Global Manufacturing.

Mita kaikkea toimenkuvaasi kuuluu?

Vastaan Robitin Suomen, Korean, Australian ja
Englannin tehtaiden tuotannosta yhteistydssa paikal-
listen tiimien kanssa. Asialistalla tulee olemaan laajasti
toiminnan ja toimintatapojen kehittdmista kannat-
tavan kasvun mahdollistamiseksi, turvallisuuteen ja
laatuun liittyvia asioita, ja jossain maarin tehtaiden
toimintatapojen yhtendistamista soveltamalla
parhaaksi havaittuja toimintamalleja.

i
i
| 1!

Oletko tuomassa joitakin uusia ajatuksia tai
toimintatapoja Robitin tuotantoon?

Alkuun paafokus on varmasti siind, ettd saamme luotua
tuotantoon edellytykset tehda oikea maara tuotteita
oikeaan aikaan. Tdssa keskeisid asioita ovat oikea-aikaiset
toimitukset alihankkijoilta seka koneiden hairiéton
toiminta ja kdytettavyys. Myos tilaus-toimitusketjun eri
vaiheista on noussut esiin selvid parannustarpeita, ja
ndihin tullaan pohtimaan yhdessa ratkaisuja.

Milta Robitin yrityskulttuuri sinusta vaikuttaa
parin viikon kokemuksen perusteella?

Kulttuuri vaikuttaa varsin avoimelta ja kaikin puolin
mukavalta. Neuvoja saa kysymall, ja ihmiset kertovat
mielellddn omista tehtéva- ja vastuualueistaan. Olen
padssyt viettdmaan hieman aikaa myos tehtaan lattialla,
mika on edelleen vahvistanut kasitystani kokonais-
valtaisesti hyvasta yrityskulttuurista.

Milta alan kehitys ndyttaa lahivuosina

oman roolisi ndkokulmasta?

Uskon, ettd vallitsevat megatrendit luovat Robitille hyvat
lahtokohdat kasvaa kannattavasti. Haaste, ja sitd kautta
mahdollinen kilpailuetu, tulee varmasti olemaan saata-
vuuden varmistaminen ja reagoiminen markkinoilla
tapahtuviin muutoksiin. Heikon saatavuuden takia mene-
tettya kauppaa jaa vield potentiaalisesti piiloon, joten

on ehdottoman tarkeda pystya tarjoamaan asiakkaille
heidan tarpeidensa mukaisia tuotteita oikea-aikaisesti.
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Robit panostaa vastuullisuuteen

Vuonna 2021 Robit kaynnisti ESG-hankkeen (Environmental, Social, Governance eli ymparisto, yhteiskuntavastuu
ja hyva hallintotapa) siihen liittyvine tiekarttoineen ja tavoitteineen. Tiekartassa on nelja keskeista teemaa.

1. Vastuulliset kumppanuudet

Kehitdmme vastuullisuutta ja operatiivista toimintaa
pitkdikaisilla kumppanuuksilla. Teemme yhteistyota
kumppaneiden kanssa, jotka jakavat samat periaatteet
ja tavoitteet. Tavoitteena on, ettd vahintdan 90 %
materiaaleista tulee tavarantoimittajilta ja jakelijoilta,
jotka ovat sitoutuneet ESG-periaatteisiimme.

2. CO,-paastojen vahentaminen arvoketjussa
Suorien CO,-padstovahennysten lisaksi parannuksia
voidaan saavuttaa myds epdsuorien vaikutusten kautta
ja vaikuttamalla ulkoisiin sidosryhmiin. Olemme kehitta-
neet CO,-laskentatydkalun toimintamme aiheuttamien
padstdjen mittaamiseksi. Vuonna 2020 hiilijalanjalkem-
me oli GHG-protokollan mukaan 3 383 tonnia CO.e,

eli 36.9 tonnia CO,e miljoonaa liikevaihtoeuroa kohti.
Kasvatamme vihredn energian osuutta tuotannossa.

3. Tyytyvdinen ja hyvinvoiva tydyhteiso

Tuemme tydntekijéidemme hyvinvointia ja osaamisen
kehittdmista. Kunnioitamme jokaista on Robitin keskei-
sid arvoja, jota aktiivisesti vaalimme. HSE-tiimimme
koordinoi tydturvallisuustoimintaa. Monimuotoisuus ja
syrjimattémyys on luontainen osa kulttuuriamme, silla
meilla on tyontekijoita kymmenista eri kansallisuuksista.

Olemme ottaneet kayttdon sisdisid viestintdkanavia eri
tarpeisiin, kuten viikoittaiseen palautteeseen, epéviral-
liseen keskusteluun ja strategiatason aiheisiin seka lain
edellyttaman whistleblowing-kanavan.

4. Tehokkuus lapi tuotteen elinkaaren

Teemaan sisaltyy materiaalitehokkuus tuotesuunnit-
telussa ja tuotannossa; materiaalien taloudellinen
hankinta ldhteistd, jotka noudattavat ESG-periaattei-
tamme; tuotteiden elinian pidentaminen kayttaja-
koulutuksella ja lisdarvopalveluilla sekd jatteen
vdahentaminen asiakastydssa. Voimme tehostaa
asiakkaidemme poraustoimintaa energiatehokkuutta
parantamalla ja tydkalujen kdyttda optimoimalla.
Koulutamme henkilokuntaamme ja jélleenmyyjidmme
tunnistamaan paremmin loppukayttdjille parhaat
tuotteet ja siten tukemaan heidan tehokkuustavoit-
teitaan. Tuemme asiakkaitamme energiansadastossa ja
tuotteiden kdyttoian parantamisessa. T&K-toiminnassa
panostamme erityisesti materiaali- ja poraustehokkuu-
teen, mistd Rbit-nastakruunu ja Prime-putkitusjarjes-
telmadn péivitykset ovat hyvia esimerkkeja.

Tarkastelemme seuraavassa numerossa, miten hyvin
olemme edistyneet tavoitteiden saavuttamisessa.

tuotteen elinkaaren

Tuotteiden
elinian piden-
taminen

Asiakkaat ——»

FURTHER. FASTER.
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