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ПЕРФОРАТОРНОГО БУРЕНИЯ ROBIT ®
Конкурентное предложение высококачественных
расходных материалов для перфораторного бурения
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Буровая установка с перфораторным бурением
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•  Высочайшее качество расходных комплектующих для бурения – расходные комплектующие для бурения – 

наш первоочередной приоритет.
• Отличные результаты бурения и эксплуатационные характеристики – нас рекомендуют по всему миру.
•  Наше основное преимущество - точные поставки в кратчайшие сроки с 4 заводов, кроме того, 

Robit располагает обширной сетью складов на всех континентах.

Компания Robit совместно со своими ключевыми заказчиками следит за разработкой более мощных гидравлических дрифтеров. Robit 
моделирует и имитирует динамические силы и напряжения и внедряет новые решения, удовлетворяющие потребности бурильщиков 
в повышении производительности, экономичности и продлении срока службы.

Бурение погружным пневмоударником
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Ч ПРЕ А АЕ ИНЕ Е Р АН
ПЕР РА РН М РЕНИЕМ

– зг т в ен  з 1  ерерабат вае  та . Пре вар те ьн е те т р ван е
р в н  в тв в няет я ре тв  г р на е г  е р ван я . Разраб тан  в ра а  зав

тан  на ре р ят  за аз а.

– бш рн  а аз н вре енн  фер е  ра ш р те е  
 тра нн е а а тер   ра ш р те я .

 – штанг  б р в е тр б  я б р в  тан в   ерф рат рн  б рен е  в т в  
фт . зг т в ен  на н  з а  вре енн  зав в ра в н  рее  е не  в  те н . в т в

ра тан  на р енен е  в е  ра р траненн  брен а  ерф рат р в. танг  ре ага т я раз н  т в 
н.

H

• г е  тая та ь  на 1  р г ная я вт р н  ерераб т   б ее в н  ее г ер н не тра ьна
• Прев н е  т з р ванн е р н  я браб т  абраз вн   яг  г рн  р
• ая р ть р  в  в е  а ьн  браз ван я

онкурентоспособное предложение расходных компонентов для бурения  Проверенное качество 
ндивидуальный подход к потребностям проекта  слуги бурового мастера

ешение задач и проблем бурения  пыт  екомендации
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bit™Серия

Испания  1
Гранит ср. тв., средняя фракция

Россия Spain 2
Гранит ср. тв., средняя фракция 

Финляндия
Твердый гранит, однородный 1 2 Твердый гранит, 3 4

абразивный

 Скорость проходки [м/мин]   0

Robit TH RBIT 51C089FFR*

Известная конкурирующая марка*

Robit TH RBIT 51C089DCR HD Ball* 

Robit HTG 51C089De Ball 

(обычная модель)*

Robit TH RBIT 51C809FFR HD Ball** 

Robit HTG 51C089AR 

(обычная модель)**

Robit TH RBIT 51C089DCR***

0.2 0.4 0.6 0.8 1 1.2 1.4 1.6 1.8

1

2

3

4

Срок службы [м] 0 200 400 600 800 1000 1200

*Без штыревой заточки **Без штыревой заточки, испытывалась только скорость проходки
***Штыревая заточка 18 раз для продления срока службы 

Подводя итог об основных характеристиках бурения можно сказать, что мы продвигаемся глубже с большей скоростью и силой, 
стимулируя развитие индустрии расходных компонентов для бурения. ак признанная глобальная компания, мы постоянно нуждаемся в 
самосовершенствовании. Применение нашей продукции по всему миру более универсально, наша база знаний шире, наши вопросы и 
инструменты для поиска ответов отличаются более высоким интеллектом. ы ежедневно прилагаем огромные усилия, чтобы быть 
повысить свою квали икацию и умения для решения вопросов, лежа их между бурением и горной породой, чтобы предоставлять нашим 
уважаемым клиентам только самое совершенное оборудование.  том заключается истинная концепция Robit®  Rbit T M .
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Новая серия штыревых коронок Robit Superior Rbit™ – 
Функциональная разработка для профессионалов 
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Все наши новые высококачественные буровые коронки 
Rbit™ разрабатывались с помощью гидродинамического 
моделирования (CFD). Более того, заводские испытания по 
всему миру наглядно продемонстрировали превосходную 
производительность бурения, которой мы уже достигли 
техническим моделированием (см. диаграмму справа). Наши 
партнеры-бурильщики остались довольны отличной про-
изводительностью и отметили лучшую промывку и увели-
ченные интервалы шлифования с помощью новых буровых 
коронок Rbit™. Продукция Robit разрабатывается в сложных 
скальных условиях Скандинавии и отлично зарекомендовала 
себя во всем мире. С новым Rbit™ от Robit мы нашли еще 
один способ поставки отличной продукции во все страны 
мира.
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Robit® 
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TH DRIFTER ROD M/M R 32-60 25-60 R = Круглая R 25-60 0915-6440 FC = полная закалка

TH ROD M/F C H = Шестигранник C

RG RG

Н   TH ROD M/F-R32-32R-R32-0915-FC

M/M – внешняя/внешняя
M/F – внешняя/внутренняя
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Буровые штанги Robit® 

• Буровые штанги Robit®, изготовленные из тщательно
отобранных полых буровых сталей, обеспечивают
максимальную прочность при длительном сроке службы
резьбы.

• Жесткая буровая сталь обеспечивает улучшенную
прямолинейность отверстия.

• Автоматизированное производство буровых штанг
обеспечит неизменно высокое качество буровых штанг Robit®

• Конкурентоспособное предложение буровых штанг,
Штанг для бурения с наращиванием, буровых труб и
направляющих труб для удовлетворения всех ваших
потребностей в бурении.

• Подходит для большей части типов резьбы
и стандартной длины

Хвостовики Robit® 

• Хвостовики Robit®, изготовленные из специально
разработанных сплавов, подвергаются термической
обработке для достижения оптимального баланса прочности
сердечника и твердости корпуса, что обеспечивает
повышенную износостойкость и усталостный ресурс,
позволяя повышать производительность.

• Подходит для большей части марок бурового
инструмента, представленного на рынке

22
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обеспечит неизменно высокое качество буровых штанг Robit®

• Конкурентоспособное предложение буровых штанг,
Штанг для бурения с наращиванием, буровых труб и
направляющих труб для удовлетворения всех ваших
потребностей в бурении.

• Подходит для большей части типов резьбы
и стандартной длины

Хвостовики Robit® 

• Хвостовики Robit®, изготовленные из специально
разработанных сплавов, подвергаются термической
обработке для достижения оптимального баланса прочности
сердечника и твердости корпуса, что обеспечивает
повышенную износостойкость и усталостный ресурс,
позволяя повышать производительность.

• Подходит для большей части марок бурового
инструмента, представленного на рынке
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П
 

 



T H  R B I T  25 R 03 2A 3 2 1  ” 3 0° 3 2, 9 2 x 7 5 x 7 1 2 2003 001 0, 3 20

T H  R B I T  25 R 03 3 A 3 3  3 0° 3 3 , 2 2 x 7 5 x 7 1 2 2003 002 2003 003 0, 3 20

T H  R B I T  25 R 03 5 M 3 5  3 0° 3 7 , 2 2 x 8 6 x 8 2 2 0, 4 20

T H  R B I T  25 R 03 8M 3 8  3 0° 3 9 , 9 2 x 8 6 x 8 2 2 20026 6 6 0, 5 1 8

T H  R B I T  25 R 04 1 M 4 1  3 5 ° 4 3 , 2 2 x 8 6 x 9 2 2 2003 04 4 0, 5 1 8

T H  R B I T  25 R 04 3 S 4 3  3 0° 4 5 3 x 8 6 x 9 3 3 2003 01 1 2003 06 7 0, 6 1 0

4 5  3 5 ° 4 8, 3 3 x 8 6 x 1 0 3 3 2003 01 8 0, 8 1 0

Резьба 1 ”  

25 R 03 2A  

25 R 03 3 A  

25 R 03 5 M

25 R 03 8M

T H  R B I T  25 R 04 5 S  H D

25 R 04 1 M 25 R 04 3 S 25 R 04 5 S  H D

bit™НЕИ МЕНН Е АЧЕ

а а ьн  внешн  а етр ба т е  шт ре

>

Резьба 1 ”  

D

L

L D

TH Перф. штанга  M /M   21 7 5 7 ’  1  / ” H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 8, 5 6 0
TH Перф. штанга    24 00 7 ’  1 0 ½ ” H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 9 , 5 6 0
TH Перф. штанга    24 7 5   H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 9 , 6 6 0
TH Перф. штанга    26 3 0   H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 1 0, 2 6 0
TH Перф. штанга    27 5 0 9 ’  ¼ ” H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 1 0, 6 6 0
TH Перф. штанга    27 9 5   H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 1 0, 8 6 0
TH Перф. штанга    3 09 0   H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 1 2, 0 6 0
TH Перф. штанга    3 3 4 0 1 0’  1 1  ½ ” H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 3 00003 9 1 3 , 0 6 0
TH Перф. штанга    4 000 4 000 1 3 ’  1  ½ ” H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 1 5 , 5 6 0
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T H  R B I T  25 R 03 2A 3 2 1  ” 3 0° 3 2, 9 2 x 7 5 x 7 1 2 2003 001 0, 3 20

T H  R B I T  25 R 03 3 A 3 3  3 0° 3 3 , 2 2 x 7 5 x 7 1 2 2003 002 2003 003 0, 3 20

T H  R B I T  25 R 03 5 M 3 5  3 0° 3 7 , 2 2 x 8 6 x 8 2 2 0, 4 20

T H  R B I T  25 R 03 8M 3 8  3 0° 3 9 , 9 2 x 8 6 x 8 2 2 20026 6 6 0, 5 1 8

T H  R B I T  25 R 04 1 M 4 1  3 5 ° 4 3 , 2 2 x 8 6 x 9 2 2 2003 04 4 0, 5 1 8

T H  R B I T  25 R 04 3 S 4 3  3 0° 4 5 3 x 8 6 x 9 3 3 2003 01 1 2003 06 7 0, 6 1 0

4 5  3 5 ° 4 8, 3 3 x 8 6 x 1 0 3 3 2003 01 8 0, 8 1 0

Резьба 1 ”  

25 R 03 2A  

25 R 03 3 A  

25 R 03 5 M

25 R 03 8M

T H  R B I T  25 R 04 5 S  H D

25 R 04 1 M 25 R 04 3 S 25 R 04 5 S  H D

bit™НЕИ МЕНН Е АЧЕ

а а ьн  внешн  а етр ба т е  шт ре

>

Резьба 1 ”  

D

L

L D

TH Перф. штанга  M /M   21 7 5 7 ’  1  / ” H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 8, 5 6 0
TH Перф. штанга    24 00 7 ’  1 0 ½ ” H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 9 , 5 6 0
TH Перф. штанга    24 7 5   H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 9 , 6 6 0
TH Перф. штанга    26 3 0   H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 1 0, 2 6 0
TH Перф. штанга    27 5 0 9 ’  ¼ ” H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 1 0, 6 6 0
TH Перф. штанга    27 9 5   H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 1 0, 8 6 0
TH Перф. штанга    3 09 0   H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 1 2, 0 6 0
TH Перф. штанга    3 3 4 0 1 0’  1 1  ½ ” H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 3 00003 9 1 3 , 0 6 0
TH Перф. штанга    4 000 4 000 1 3 ’  1  ½ ” H E X 25 R 3 2 R 25 8, 6 1 5 , 5 6 0
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РЕ БА РЕ БА 



>

3 8 1  ½ ” 3 0° 3 9 , 9 2 x 8 6 x 8 2 2 20026 6 4 0, 5 1 8

4 5  3 5 ° 4 7 , 9 3 x 8 6 x 9 3 3 2003 01 6 2003 01 7 0, 8 1 0

Резьба   

T H  R B I T  28R 03 8M

T H  R B I T  28R 04 5 S

28R 03 8M  28R 04 5 S  

bit™НЕИ МЕНН Е АЧЕ

а а ьн  внешн  а етр ба т е  шт ре

МА ИМА НАЯ ПР И И Е Н - АН И
Резьба 1 ” 

D

L

L D

TH Перф. штанга M /   1 87 0   H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 3 000020 9 , 5 6 0
TH Перф. штанга   21 7 5 7 ’  1  / ” H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 1 , 0 6 0
TH Перф. штанга   24 7 5 8’  1  / ” H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 2, 5 6 0
TH Перф. штанга   27 9 5 9 ’  2” H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 4 , 1 6 0
TH Перф. штанга   3 09 0   H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 5 , 6 6 0
TH Перф. штанга   3 3 4 0 1 0’  1 1  ½ ” H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 6 , 9 6 0
TH Перф. штанга M /M  R 3  3 7 00 1 2’  1  ” H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 8, 7 6 0

28

е
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амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  ак    



>

3 8 1  ½ ” 3 0° 3 9 , 9 2 x 8 6 x 8 2 2 20026 6 4 0, 5 1 8

4 5  3 5 ° 4 7 , 9 3 x 8 6 x 9 3 3 2003 01 6 2003 01 7 0, 8 1 0

Резьба   

T H  R B I T  28R 03 8M

T H  R B I T  28R 04 5 S

28R 03 8M  28R 04 5 S  

bit™НЕИ МЕНН Е АЧЕ

а а ьн  внешн  а етр ба т е  шт ре

МА ИМА НАЯ ПР И И Е Н - АН И
Резьба 1 ” 

D

L

L D

TH Перф. штанга M /   1 87 0   H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 3 000020 9 , 5 6 0
TH Перф. штанга   21 7 5 7 ’  1  / ” H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 1 , 0 6 0
TH Перф. штанга   24 7 5 8’  1  / ” H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 2, 5 6 0
TH Перф. штанга   27 9 5 9 ’  2” H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 4 , 1 6 0
TH Перф. штанга   3 09 0   H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 5 , 6 6 0
TH Перф. штанга   3 3 4 0 1 0’  1 1  ½ ” H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 6 , 9 6 0
TH Перф. штанга M /M  R 3  3 7 00 1 2’  1  ” H E X 28 R 3 2 R 28 8, 8 1 8, 7 6 0
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Резьба 1 ¼” 

3 2R 04 3 S  H D 3 2R 04 5 S3 2R 04 1 M 3 2R 04 3 S 3 2R 04 5 S  H D 3 2R 04 5 A

bit™НЕИ МЕНН Е АЧЕ

>

T H  R B I T  3 2R 04 1 M 4 1  3 5 ° 2 x 8 6 x 9 2 2 2003 008 2003 1 1 0 0, 6 1 8

T H  R B I T  3 2R 04 3 S 4 3 1  1 1 /1 6 ” 3 0° 3 x 8 6 x 9 3 3 2003 06 0 20024 6 2 0, 7 1 0

T H  R B I T  3 2R 04 3 S  H D 4 3 1  1 1 /1 6 ” 3 0° 3 x 8 6 x 1 0 3 3 20024 6 3 0, 8 1 0

T H  R B I T  3 2R 04 5 S 4 5 1  ¾ ” 3 5 ° 3 x 8 6 x 9 3 3 0, 8 1 0

T H  R B I T  3 2R 04 5 S  H D 4 5 1  ¾ ” 3 5 ° 3 x 8 6 x 1 0 3 3 20026 1 3 0, 8 1 0

T H  R B I T  3 2R 04 5 A 4 5 1  ¾ ” 3 0° 2 x 9 5 x 1 1 1 2 2003 1 1 3 0, 8 1 0

>

T H  R B I T  3 2R 04 8S 4 5 1  ¾ ” 3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 1 , 0 1 0

T H  R B I T  3 2R 05 1 S 5 1 2” 3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 1 , 0 1 0

T H  R B I T  3 2R 05 4 S 5 4  3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 2003 03 2 2003 03 3 1 , 0 4

T H  R B I T  3 2R 05 7 S 5 7  3 5 ° 3 x 1 0 6 x 1 0 3 3 2003 05 6 2003 03 6 1 , 1 4

Резьба 1 ¼” 

3 2R 04 8S

3 2R 05 1 S

3 2R 05 4 S

3 2R 05 7 S

bit™МА ИМА НАЯ ПР И И Е Н

30
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Резьба 1 ¼” 

3 2R 04 3 S  H D 3 2R 04 5 S3 2R 04 1 M 3 2R 04 3 S 3 2R 04 5 S  H D 3 2R 04 5 A

bit™НЕИ МЕНН Е АЧЕ

>

T H  R B I T  3 2R 04 1 M 4 1  3 5 ° 2 x 8 6 x 9 2 2 2003 008 2003 1 1 0 0, 6 1 8

T H  R B I T  3 2R 04 3 S 4 3 1  1 1 /1 6 ” 3 0° 3 x 8 6 x 9 3 3 2003 06 0 20024 6 2 0, 7 1 0

T H  R B I T  3 2R 04 3 S  H D 4 3 1  1 1 /1 6 ” 3 0° 3 x 8 6 x 1 0 3 3 20024 6 3 0, 8 1 0

T H  R B I T  3 2R 04 5 S 4 5 1  ¾ ” 3 5 ° 3 x 8 6 x 9 3 3 0, 8 1 0

T H  R B I T  3 2R 04 5 S  H D 4 5 1  ¾ ” 3 5 ° 3 x 8 6 x 1 0 3 3 20026 1 3 0, 8 1 0

T H  R B I T  3 2R 04 5 A 4 5 1  ¾ ” 3 0° 2 x 9 5 x 1 1 1 2 2003 1 1 3 0, 8 1 0

>

T H  R B I T  3 2R 04 8S 4 5 1  ¾ ” 3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 1 , 0 1 0

T H  R B I T  3 2R 05 1 S 5 1 2” 3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 1 , 0 1 0

T H  R B I T  3 2R 05 4 S 5 4  3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 2003 03 2 2003 03 3 1 , 0 4

T H  R B I T  3 2R 05 7 S 5 7  3 5 ° 3 x 1 0 6 x 1 0 3 3 2003 05 6 2003 03 6 1 , 1 4

Резьба 1 ¼” 

3 2R 04 8S

3 2R 05 1 S

3 2R 05 4 S

3 2R 05 7 S

bit™МА ИМА НАЯ ПР И И Е Н
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АН И - НЕИ МЕНН Е АЧЕ
Резьба 1 ¼” 

D

L

L D

TH Перф. штанга   3 09 0 3 09 0   H E X 3 2 R 3 8 R 3 2 9 , 6 1 9 , 7 5 0
TH Перф. штанга   3 7 00   H E X 3 2 R 3 8 R 3 2 9 , 6 23 , 6 4 0
TH Перф. штанга   4 3 05 1 4 ’  1  ½ ” H E X 3 2 R 3 8 R 3 2 9 , 6 27 , 4 3 0
TH Перф. штанга   4 9 1 5 1 6 ’  1  ½ ” H E X 3 2 R 3 8 R 3 2 9 , 6 3 1 , 3 3 0

TH Перф. штанга   3 09 0 3 09 0   H E X 3 5 R 3 8 R 3 2 9 , 5 23 , 9 5 0
TH Перф. штанга   3 7 00   H E X 3 5 R 3 8 R 3 2 9 , 5 28, 7 4 0
TH Перф. штанга   4 3 05 1 4 ’  1  ½ ” H E X 3 5 R 3 8 R 3 2 9 , 5 3 3 , 5 3 0

M/M – резьба внешняя/внешняя

Р  1  ¼ ”
МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - ТАНГИ 

D

L

е ф ат а  та а  к к   е    

L D

е ф  та а     

24 00   H E X 3 2 C 3 8 R 3 2 9 , 6 1 5 , 3 5 0
3 09 0   H E X 3 2 C 3 8 R 3 2 9 , 6 1 9 , 7 5 0
3 7 00   H E X 3 2 C 3 8 R 3 2 9 , 6 23 , 6 5 0

 П      
 П      3 09 0
 П      
 П      4 3 05 1 4 ’  1  ½ ” H E X 3 2 C 3 8 R 3 2 9 , 6 27 , 4 3 0

е ф  та а     

3 09 0   H E X 3 5 C 3 8 R 3 2 9 , 5 23 , 9 5 0
3 7 00   H E X 3 5 C 3 8 R 3 2 9 , 5 28, 7 4 0
4 3 05 1 4 ’  1  ½ ” H E X 3 5 C 3 8 R 3 2 9 , 5 3 3 , 5 3 0
4 9 1 5 1 6 ’  1  ½ ” H E X 3 5 C 3 8 R 3 2 9 , 5 3 8, 3 3 0

 П     3 09 0
 П     
 П     
 П     
 П     5 5 25 1 8’  1  ½ ” H E X 3 5 C 3 8 R 3 2 9 , 5 4 3 , 1 3 0
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АН И - НЕИ МЕНН Е АЧЕ
Резьба 1 ¼” 

D

L

L D

TH Перф. штанга   3 09 0 3 09 0   H E X 3 2 R 3 8 R 3 2 9 , 6 1 9 , 7 5 0
TH Перф. штанга   3 7 00   H E X 3 2 R 3 8 R 3 2 9 , 6 23 , 6 4 0
TH Перф. штанга   4 3 05 1 4 ’  1  ½ ” H E X 3 2 R 3 8 R 3 2 9 , 6 27 , 4 3 0
TH Перф. штанга   4 9 1 5 1 6 ’  1  ½ ” H E X 3 2 R 3 8 R 3 2 9 , 6 3 1 , 3 3 0

TH Перф. штанга   3 09 0 3 09 0   H E X 3 5 R 3 8 R 3 2 9 , 5 23 , 9 5 0
TH Перф. штанга   3 7 00   H E X 3 5 R 3 8 R 3 2 9 , 5 28, 7 4 0
TH Перф. штанга   4 3 05 1 4 ’  1  ½ ” H E X 3 5 R 3 8 R 3 2 9 , 5 3 3 , 5 3 0

M/M – резьба внешняя/внешняя

Р  1  ¼ ”
МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - ТАНГИ 

D

L

е ф ат а  та а  к к   е    

L D

е ф  та а     

24 00   H E X 3 2 C 3 8 R 3 2 9 , 6 1 5 , 3 5 0
3 09 0   H E X 3 2 C 3 8 R 3 2 9 , 6 1 9 , 7 5 0
3 7 00   H E X 3 2 C 3 8 R 3 2 9 , 6 23 , 6 5 0

 П      
 П      3 09 0
 П      
 П      4 3 05 1 4 ’  1  ½ ” H E X 3 2 C 3 8 R 3 2 9 , 6 27 , 4 3 0

е ф  та а     

3 09 0   H E X 3 5 C 3 8 R 3 2 9 , 5 23 , 9 5 0
3 7 00   H E X 3 5 C 3 8 R 3 2 9 , 5 28, 7 4 0
4 3 05 1 4 ’  1  ½ ” H E X 3 5 C 3 8 R 3 2 9 , 5 3 3 , 5 3 0
4 9 1 5 1 6 ’  1  ½ ” H E X 3 5 C 3 8 R 3 2 9 , 5 3 8, 3 3 0

 П     3 09 0
 П     
 П     
 П     
 П     5 5 25 1 8’  1  ½ ” H E X 3 5 C 3 8 R 3 2 9 , 5 4 3 , 1 3 0
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ТАНГИ - НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р    

D

L

та а  у е   а а ва ем  к к   е      

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а       а  ака ка  так е   ем  а т

T H  R o d  M /M  R 3 2 3 2R   9 1 5 3 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 4 , 6 5 0
      1 220 4 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 6 , 3 5 0
      1 5 25 5 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 8, 0 5 0
      1 83 0 6 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 9 , 7 5 0

  та а   к у а    

T H  R o d  M /M  R 3 2 3 2R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 6 , 5 5 0
T H  R o d  M /M  R 3 2 3 2R  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 9 , 8 5 0

   

ПРИМЕЧАНИЯ
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ТАНГИ - НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р    

D

L

та а  у е   а а ва ем  к к   е      

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а       а  ака ка  так е   ем  а т

T H  R o d  M /M  R 3 2 3 2R   9 1 5 3 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 4 , 6 5 0
      1 220 4 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 6 , 3 5 0
      1 5 25 5 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 8, 0 5 0
      1 83 0 6 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 9 , 7 5 0

  та а   к у а    

T H  R o d  M /M  R 3 2 3 2R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 6 , 5 5 0
T H  R o d  M /M  R 3 2 3 2R  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 9 , 8 5 0

   

ПРИМЕЧАНИЯ
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Простое соединение/разъединение

Максимальная 
толщина стенок

Более 
длительный 
срок службы 
штырей

Прямые 
отверстия

Оптимизированные 
промывочные свойства

Повышенная точность бурения

Высокая прочность, более 
длительный срок службы

Безупречно точная подгонка

Максимальная жесткость на изгиб

Р  1  / ”  
bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО

Р  1  / ”  

а  

3 4 R R 04 3 S

3 4 R R 04 8S

3 4 R R 04 5 S  H D

3 4 R R 05 1 S  H D

bit™МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ С

>

T H  R B I T  3 4 R R 04 3 S 4 3  3 0° 3 x 8 6 x 9 3 3 2003 009 2003 01 0 0, 7 1 0

T H  R B I T  3 4 R R 04 5 S  H D 4 5 1  ¾ ” 3 5 ° 3 x 8 6 x 1 0 3 3 2003 05 4 0, 8 1 0

T H  R B I T  3 4 R R 04 8S 4 8  3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 2003 021 20024 5 4 1 , 0 1 0

T H  R B I T  3 4 R R 05 1 S 5 1 2” 3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 2003 05 3 1 , 0 1 0

36



Простое соединение/разъединение

Максимальная 
толщина стенок

Более 
длительный 
срок службы 
штырей

Прямые 
отверстия

Оптимизированные 
промывочные свойства

Повышенная точность бурения

Высокая прочность, более 
длительный срок службы

Безупречно точная подгонка

Максимальная жесткость на изгиб

Р  1  / ”  
bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО

Р  1  / ”  

а  

3 4 R R 04 3 S

3 4 R R 04 8S

3 4 R R 04 5 S  H D

3 4 R R 05 1 S  H D

bit™МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ С

>

T H  R B I T  3 4 R R 04 3 S 4 3  3 0° 3 x 8 6 x 9 3 3 2003 009 2003 01 0 0, 7 1 0

T H  R B I T  3 4 R R 04 5 S  H D 4 5 1  ¾ ” 3 5 ° 3 x 8 6 x 1 0 3 3 2003 05 4 0, 8 1 0

T H  R B I T  3 4 R R 04 8S 4 8  3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 2003 021 20024 5 4 1 , 0 1 0

T H  R B I T  3 4 R R 05 1 S 5 1 2” 3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 2003 05 3 1 , 0 1 0
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ТАНГИ - НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
 Р  1  / ”  

D

L

е ф ат а  та а  к к   е   

L D

е ф ат а  та а     

R N D 3 9 C 3 8 R R 3 4 1 0, 3 3 0, 0 3 0
R N D 3 9 C 3 8 R R 3 4 1 0, 3 4 7 , 9 20
R N D 3 9 C 3 8 R R 3 4 1 0, 3 5 1 , 2 20

 П        3 7 00      
 П   M /      5 5 25     1 8’  1  ½ ”
 П        6 1 3 5     20’  1  ½ ”
 П        6 4 4 0    21 ’ R N D 3 9 C 3 8 R R 3 4 1 0, 3 5 5 , 4 20

Р  1  / ”  
МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - ТАНГИ 

D

L

е ф ат а  та а  к к   е  

L D

е ф ат а  та а     

H E X 3 5 C 3 8 R R 3 4 9 , 5 28, 7 4 0
H E X 3 5 C 3 8 R R 3 4 9 , 5 3 3 , 5 3 0
H E X 3 5 C 3 8 R R 3 4 9 , 5 3 8, 2 3 0

 П         3 7 00     
 П         4 3 05    1 4 ’  1  ½ ”
 П         4 9 1 5    1 6 ’  1  ½ ”
 П         5 5 25    1 8’  1  ½ ” H E X 3 5 C 3 8 R R 3 4 9 , 5 4 3 , 0 3 0

М М   
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РЕ БА РЕ БА 

          

е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака



ТАНГИ - НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
 Р  1  / ”  

D

L

е ф ат а  та а  к к   е   

L D

е ф ат а  та а     

R N D 3 9 C 3 8 R R 3 4 1 0, 3 3 0, 0 3 0
R N D 3 9 C 3 8 R R 3 4 1 0, 3 4 7 , 9 20
R N D 3 9 C 3 8 R R 3 4 1 0, 3 5 1 , 2 20

 П        3 7 00      
 П   M /      5 5 25     1 8’  1  ½ ”
 П        6 1 3 5     20’  1  ½ ”
 П        6 4 4 0    21 ’ R N D 3 9 C 3 8 R R 3 4 1 0, 3 5 5 , 4 20

Р  1  / ”  
МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - ТАНГИ 

D

L

е ф ат а  та а  к к   е  

L D

е ф ат а  та а     

H E X 3 5 C 3 8 R R 3 4 9 , 5 28, 7 4 0
H E X 3 5 C 3 8 R R 3 4 9 , 5 3 3 , 5 3 0
H E X 3 5 C 3 8 R R 3 4 9 , 5 3 8, 2 3 0

 П         3 7 00     
 П         4 3 05    1 4 ’  1  ½ ”
 П         4 9 1 5    1 6 ’  1  ½ ”
 П         5 5 25    1 8’  1  ½ ” H E X 3 5 C 3 8 R R 3 4 9 , 5 4 3 , 0 3 0

М М   
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П
 

 

РЕ БА РЕ БА 

          

е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака



УРЕНИЕ ГЛУ О И  С ВА ИН УРЕНИЕ ГЛУ О И  С ВА ИН
м е е у е е

D D D D

ме а е  ма ве т  м ет т ат  
в ав м т  т амет а к к

П   
 

  
  

П   
  

   
  

 

М   
  

  
  

   
  

   

М    
   

  

“ Клиенты прекрасно отзываются 
об оборудовании Robit.”

D D D DD

У  

40



УРЕНИЕ ГЛУ О И  С ВА ИН УРЕНИЕ ГЛУ О И  С ВА ИН
м е е у е е

D D D D

ме а е  ма ве т  м ет т ат  
в ав м т  т амет а к к

П   
 

  
  

П   
  

   
  

 

М   
  

  
  

   
  

   

М    
   

  

“ Клиенты прекрасно отзываются 
об оборудовании Robit.”

D D D DD

У  
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Б
 

 



>

T H  R B I T  3 2R 05 1 S 5 1 2” 3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 1 , 0 1 0

T H  R B I T  3 2R 05 4 S 5 4  3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 2003 03 2 2003 03 3 1 , 0 4

T H  R B I T  3 2R 05 7 S 5 7 2 ¼ ” 3 5 ° 3 x 1 0 6 x 1 0 3 3 2003 05 6 2003 03 6 1 , 1 4

  6 4 2 ½ ” 3 5 ° 4 x 9 8 x 1 0 3 2, 0 4

T H  R B I T  3 2R 06 4 D C  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 2001 1 86 2001 1 87 1 , 5 4

T H  R B I T  3 2R 06 4 D C R  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 20006 85 20006 86 2, 0 4

Р  1  ¼ ”  

3 2R 05 1 S

3 2R 05 4 S

3 2R 05 7 S

3 2R 06 4 D C  H D 3 2R 06 4 D C R  H D

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ¼ ”  

D

L

4 6 , 0 

МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - ТАНГИ 

та а  у е   а а ва ем  к к   е     

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а       а  ака ка  так е е   ем  а т

    3 2R   9 1 5 3 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 5 , 3 4 0
T H  R o d      1 220 4 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 7 , 3 4 0

      1 5 25 5 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 8, 9 4 0
      1 83 0 6 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 0, 5 4 0

М М   

42

е

      П П

амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



>

T H  R B I T  3 2R 05 1 S 5 1 2” 3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 1 , 0 1 0

T H  R B I T  3 2R 05 4 S 5 4  3 5 ° 3 x 9 6 x 1 0 3 3 2003 03 2 2003 03 3 1 , 0 4

T H  R B I T  3 2R 05 7 S 5 7 2 ¼ ” 3 5 ° 3 x 1 0 6 x 1 0 3 3 2003 05 6 2003 03 6 1 , 1 4

  6 4 2 ½ ” 3 5 ° 4 x 9 8 x 1 0 3 2, 0 4

T H  R B I T  3 2R 06 4 D C  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 2001 1 86 2001 1 87 1 , 5 4

T H  R B I T  3 2R 06 4 D C R  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 20006 85 20006 86 2, 0 4

Р  1  ¼ ”  

3 2R 05 1 S

3 2R 05 4 S

3 2R 05 7 S

3 2R 06 4 D C  H D 3 2R 06 4 D C R  H D

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ¼ ”  

D

L

4 6 , 0 

МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - ТАНГИ 

та а  у е   а а ва ем  к к   е     

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а       а  ака ка  так е е   ем  а т

    3 2R   9 1 5 3 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 5 , 3 4 0
T H  R o d      1 220 4 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 7 , 3 4 0

      1 5 25 5 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 8, 9 4 0
      1 83 0 6 ’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 0, 5 4 0

М М   
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РЕ БА РЕ БА 

Б
 

 

          

е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака



>

  6 4 2 ½ ” 3 5 ° 4 x 9 8 x 1 0 3 1 , 7 4

T H  R B I T   6 4 2 ½ ” 3 5 ° 4 x 1 0 8 x 1 1 3 1 , 9 4

T H  R B I T  3 8C 06 4 D C  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 20004 5 3 1 , 6 4

T H  R B I T  3 8C 06 4 D C R  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 1 , 9 4

T H  R B I T  3 8C 07 0D C R 7 0 2 ¾ ” 3 5 ° 5 x 1 0 8 x 1 0 5 20006 89 20006 9 0 2, 6 4

T H  R B I T  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 2, 3 4

T H  R B I T  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 3 , 2 4

T H  R B I T  3 8C 07 6 D C 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 20004 4 9 20004 5 0 2, 2 4

T H  R B I T  3 8C 07 6 D C R 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 20004 4 6 3 , 2 4

Р  1  ½ ”  

3 8C 06 4 D C  H D 3 8C 06 4 D C R  H D

3 8C 07 0D C R

3 8C 07 6 D C R

 3 8C 07 6 D C

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ½ ”  

D

L

5 7 , 2 

та а  у е   а а ва ем  к к   е    

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а       а  ака ка  так е е   ем  а т

    3 9 R   1 220 4 ’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 1 0, 9 3 2
      1 5 25 5 ’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 1 3 , 5 24
      1 83 0 6 ’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 1 6 , 0 24
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е

      П П

амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



>

  6 4 2 ½ ” 3 5 ° 4 x 9 8 x 1 0 3 1 , 7 4

T H  R B I T   6 4 2 ½ ” 3 5 ° 4 x 1 0 8 x 1 1 3 1 , 9 4

T H  R B I T  3 8C 06 4 D C  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 20004 5 3 1 , 6 4

T H  R B I T  3 8C 06 4 D C R  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 1 , 9 4

T H  R B I T  3 8C 07 0D C R 7 0 2 ¾ ” 3 5 ° 5 x 1 0 8 x 1 0 5 20006 89 20006 9 0 2, 6 4

T H  R B I T  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 2, 3 4

T H  R B I T  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 3 , 2 4

T H  R B I T  3 8C 07 6 D C 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 20004 4 9 20004 5 0 2, 2 4

T H  R B I T  3 8C 07 6 D C R 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 20004 4 6 3 , 2 4

Р  1  ½ ”  

3 8C 06 4 D C  H D 3 8C 06 4 D C R  H D

3 8C 07 0D C R

3 8C 07 6 D C R

 3 8C 07 6 D C

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ½ ”  

D

L

5 7 , 2 

та а  у е   а а ва ем  к к   е    

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а       а  ака ка  так е е   ем  а т

    3 9 R   1 220 4 ’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 1 0, 9 3 2
      1 5 25 5 ’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 1 3 , 5 24
      1 83 0 6 ’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 1 6 , 0 24
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РЕ БА РЕ БА 

Б
 

 

          

е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака

МАКСИМАЛЬНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ - ШТАНГИ



>

T H  R B I T  4 5 C 07 0D C R 7 0 2 ¾ ” 3 5 ° 5 x 1 0 8 x 1 0 5 20006 9 5 2, 5 4

T H  R B I T  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 2, 7 4

T H  R B I T   7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 1 4 2, 9 4

T H  R B I T  4 5 C 07 6 D C 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 2, 7 4

T H  R B I T  4 5 C 07 6 D C R 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 2, 9 4

T H  R B I T  4 5 C 089 D C 89  3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 3 , 4 2

T H  R B I T  4 5 C 089 D C R 89  3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 4 , 7 2

T H  R B I T  89  3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 3 , 4 2

T H  R B I T  89 3  ½ ” 3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 4 , 7 2

Р  1  ¾ ”  

 4 5 C 07 6 D C 4 5 C 089 D C4 5 C 07 0D C R

4 5 C 07 6 D C R

4 5 C 089 D C

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ¾ ”  

D

L

6 3 , 5  

та а  у е   а а ва ем  к к   е      

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а       а  ака ка  так е е   ем  а т

      1 5 25 5 ’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 1 8, 3 24
      1 83 0 6 ’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 22, 0 24

   

46

е

      П П

амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



>

T H  R B I T  4 5 C 07 0D C R 7 0 2 ¾ ” 3 5 ° 5 x 1 0 8 x 1 0 5 20006 9 5 2, 5 4

T H  R B I T  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 2, 7 4

T H  R B I T   7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 1 4 2, 9 4

T H  R B I T  4 5 C 07 6 D C 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 2, 7 4

T H  R B I T  4 5 C 07 6 D C R 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 2, 9 4

T H  R B I T  4 5 C 089 D C 89  3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 3 , 4 2

T H  R B I T  4 5 C 089 D C R 89  3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 4 , 7 2

T H  R B I T  89  3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 3 , 4 2

T H  R B I T  89 3  ½ ” 3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 4 , 7 2

Р  1  ¾ ”  

 4 5 C 07 6 D C 4 5 C 089 D C4 5 C 07 0D C R

4 5 C 07 6 D C R

4 5 C 089 D C

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ¾ ”  

D

L

6 3 , 5  

та а  у е   а а ва ем  к к   е      

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а       а  ака ка  так е е   ем  а т

      1 5 25 5 ’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 1 8, 3 24
      1 83 0 6 ’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 22, 0 24
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РЕ БА РЕ БА 

Б
 

 

          

е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака

МАКСИМАЛЬНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ - ШТАНГИ



>

T H  R B I T  5 1  83 3  ¼ ” 3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 3 4 2001 6 9 9 2001 7 00 3 , 4 2

T H  R B I T  5 1 C 083 D C R 83  3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 3 , 4 2

T H  R B I T   89 3  ½ ” 3 5 ° 6 x 1 2 9 x 1 3 4 4 , 1 2

T H  R B I T  89 3  ½ ” 3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 4 , 3 2

T H  R B I T  5 1 C 089 D C 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 200003 8 3 , 7 2

T H  R B I T  5 1 C 089 D C R 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 4 , 3 2

T H  R B I T  5 1 C 1 02D C  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 4 , 6 1

T H  R B I T  1 02 4 ” 3 5 ° 6 x 1 3 9 x 1 3 4 6 , 2 1

T H  R B I T  5 1 C 1 02D C R  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 6 , 3 1

Р  2”  

 5 1 C 083 D C R

5 1 C 089 D C R

5 1 C 1 02D C R  H D

5 1 C 089 D C

5 1 C 1 02D C  H D

 

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  2”  

D

L

7 2, 5  

та а  у е   а а ва ем  к к   е     

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а       а  ака ка  так е е   ем  а т

      1 5 25 5 ’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 22, 3 1 8
      1 83 0 6 ’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 26 , 8 1 8
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е

      П П

амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



>

T H  R B I T  5 1  83 3  ¼ ” 3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 3 4 2001 6 9 9 2001 7 00 3 , 4 2

T H  R B I T  5 1 C 083 D C R 83  3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 3 , 4 2

T H  R B I T   89 3  ½ ” 3 5 ° 6 x 1 2 9 x 1 3 4 4 , 1 2

T H  R B I T  89 3  ½ ” 3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 4 , 3 2

T H  R B I T  5 1 C 089 D C 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 200003 8 3 , 7 2

T H  R B I T  5 1 C 089 D C R 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 4 , 3 2

T H  R B I T  5 1 C 1 02D C  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 4 , 6 1

T H  R B I T  1 02 4 ” 3 5 ° 6 x 1 3 9 x 1 3 4 6 , 2 1

T H  R B I T  5 1 C 1 02D C R  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 6 , 3 1

Р  2”  

 5 1 C 083 D C R

5 1 C 089 D C R

5 1 C 1 02D C R  H D

5 1 C 089 D C

5 1 C 1 02D C  H D

 

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  2”  

D

L

7 2, 5  

та а  у е   а а ва ем  к к   е     

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а       а  ака ка  так е е   ем  а т

      1 5 25 5 ’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 22, 3 1 8
      1 83 0 6 ’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 26 , 8 1 8
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РЕ БА РЕ БА 

Б
 

 

          

е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака

ШТАНГИ - НЕИЗМЕННО ВЫСОКОЕ КАЧЕСТВО



МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - НАПРАВЛ ИЕ ТРУ Ы
Р  1  ½ ” ,  1  ¾ ” ,  2”  

Ре а

L D

1 220 4 ’ 5 6 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 0001 5 4 1 5 , 6 24
1 5 25 5 ’ 5 6 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 0001 5 8 1 9 , 3 24

 Н      
 Н    C 3 8 5 6 T  1 5 25
 Н    C 3 8 5 6 T  1 83 0 1 83 0 6 ’ 5 6 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 0001 1 5 23 , 0 24

1 220 4 ’ 6 5 C 4 5 C 4 5 1 8 3 0001 5 6 21 , 8 24
1 5 25 5 ’ 6 5 C 4 5 C 4 5 1 8 3 0001 5 7 26 , 9 24

 Н    C 4 5  6 5 T  1 220
 Н    C 4 5  6 5 T  1 5 25
 Н    C 4 5  6 5 T  1 83 0 1 83 0 6 ’ 6 5 C 4 5 C 4 5 1 8 3 0001 1 7 3 2, 0 24

1 220 4 ’ 7 6 C 5 1 C 5 1 22 3 0001 5 9 28, 2 1 8
1 5 25 5 ’ 7 6 C 5 1 C 5 1 22 3 0001 6 0 3 4 , 5 1 8

 Н    C 5 1  7 6 T  1 220
 Н    C 5 1  7 6 T  1 5 25
 Н    C 5 1  7 6 T  1 83 0 1 83 0 6 ’ 7 6 C 5 1 C 5 1 22 3 0001 1 9 4 0, 8 1 8

D

L

   

Р  1  ½ ” ,  1  ¾ ” ,  2 ¼ ”  &  2 /

6 8C T 1 02D C  H D

6 8C T 1 1 5 D C  H D

3 8C T 06 4 D C R  H D

4 5 C T 07 6 D C R

4 5 C T 089 D C R

6 8C T 1 02D C R  H D

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО

Ре а в  в ту а муфт

>

T H  R B I T  3 8C T 06 4 D C R  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 20007 1 3 20007 1 4 2, 1 4

T H  R B I T  4 5 C T 07 6 D C R 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 20007 1 5 20007 1 6 3 , 0 4

T H  R B I T  4 5 C T 089 D C R 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 20007 1 7 20007 1 8 4 , 6 2

T H  R B I T  5 8C T 089 D C R 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 20005 82 4 , 5 2

  1 02 4 ” 3 5 ° 6 x 1 3 9 x 1 3 4 5 , 4 1

T H  R B I T  6 8C T 1 02D C  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 20007 1 9 20007 20 5 , 4 1

T H  R B I T  6 8C T 1 02D C R  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 20004 9 6 5 , 8 1

у в е к к  в та а т  к у а     так е вме т м   в ам  в ту а муфт  у в  т у    

а  
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РЕ БА 

РЕ БА 
          

е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака



МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - НАПРАВЛ ИЕ ТРУ Ы
Р  1  ½ ” ,  1  ¾ ” ,  2”  

Ре а

L D

1 220 4 ’ 5 6 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 0001 5 4 1 5 , 6 24
1 5 25 5 ’ 5 6 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 0001 5 8 1 9 , 3 24

 Н      
 Н    C 3 8 5 6 T  1 5 25
 Н    C 3 8 5 6 T  1 83 0 1 83 0 6 ’ 5 6 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 0001 1 5 23 , 0 24

1 220 4 ’ 6 5 C 4 5 C 4 5 1 8 3 0001 5 6 21 , 8 24
1 5 25 5 ’ 6 5 C 4 5 C 4 5 1 8 3 0001 5 7 26 , 9 24

 Н    C 4 5  6 5 T  1 220
 Н    C 4 5  6 5 T  1 5 25
 Н    C 4 5  6 5 T  1 83 0 1 83 0 6 ’ 6 5 C 4 5 C 4 5 1 8 3 0001 1 7 3 2, 0 24

1 220 4 ’ 7 6 C 5 1 C 5 1 22 3 0001 5 9 28, 2 1 8
1 5 25 5 ’ 7 6 C 5 1 C 5 1 22 3 0001 6 0 3 4 , 5 1 8

 Н    C 5 1  7 6 T  1 220
 Н    C 5 1  7 6 T  1 5 25
 Н    C 5 1  7 6 T  1 83 0 1 83 0 6 ’ 7 6 C 5 1 C 5 1 22 3 0001 1 9 4 0, 8 1 8

D

L

   

Р  1  ½ ” ,  1  ¾ ” ,  2 ¼ ”  &  2 /

6 8C T 1 02D C  H D

6 8C T 1 1 5 D C  H D

3 8C T 06 4 D C R  H D

4 5 C T 07 6 D C R

4 5 C T 089 D C R

6 8C T 1 02D C R  H D

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО

Ре а в  в ту а муфт

>

T H  R B I T  3 8C T 06 4 D C R  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 20007 1 3 20007 1 4 2, 1 4

T H  R B I T  4 5 C T 07 6 D C R 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 20007 1 5 20007 1 6 3 , 0 4

T H  R B I T  4 5 C T 089 D C R 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 20007 1 7 20007 1 8 4 , 6 2

T H  R B I T  5 8C T 089 D C R 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 20005 82 4 , 5 2

  1 02 4 ” 3 5 ° 6 x 1 3 9 x 1 3 4 5 , 4 1

T H  R B I T  6 8C T 1 02D C  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 20007 1 9 20007 20 5 , 4 1

T H  R B I T  6 8C T 1 02D C R  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 20004 9 6 5 , 8 1

у в е к к  в та а т  к у а     так е вме т м   в ам  в ту а муфт  у в  т у    

а  

51

Б
 

 

е

      П П

амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - УРОВЫЕ ТРУ Ы
Р 1  ½ ” ,  1  ¾ ” ,  2 ¼ ”  &  2 /   

Ре а в  в ту а муфт

L D

1 220 4 ’ 5 6 C T 3 8 C T 3 8 1 4 , 5 200021 8 1 6 , 1 24
1 5 25 5 ’ 5 6 C T 3 8 C T 3 8 1 4 , 5 200021 7 1 9 , 8 24

 Б      
 Б      
 Б      1 83 0 6 ’ 5 6 C T 3 8 C T 3 8 1 4 , 5 23 , 5 24

1 220 4 ’ 6 5 C T 4 5 C T 4 5 1 7 22, 0 24
1 5 25 5 ’ 6 5 C T 4 5 C T 4 5 1 7 27 , 2 24

 Б      
 Б      
 Б      1 83 0 6 ’ 6 5 C T 4 5 C T 4 5 1 7 3 2, 3 24

1 220 4 ’ 7 6 C T 5 8 C T 5 8 26 200021 6 28, 5 1 8
1 5 25 5 ’ 7 6 C T 5 8 C T 5 8 26 200021 5 3 4 , 8 1 8

 Б      
 Б      
 Б      1 83 0 6 ’ 7 6 C T 5 8 C T 5 8 26 2000001 4 1 , 1 1 8

1 220 4 ’ 87 C T 6 8 C T 6 8 3 0 200021 4 3 4 , 8 1 8
1 5 25 5 ’ 87 C T 6 8 C T 6 8 3 0 20001 5 2 4 2, 2 1 8

 Б      
 Б      
 Б      1 83 0 6 ’ 87 C T 6 8 C T 6 8 3 0 2000002 4 9 , 6 1 8

DL

    

ПРИМЕЧАНИЯ
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РЕ БА 

РЕ БА 
          

е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака



МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - УРОВЫЕ ТРУ Ы
Р 1  ½ ” ,  1  ¾ ” ,  2 ¼ ”  &  2 /   

Ре а в  в ту а муфт

L D

1 220 4 ’ 5 6 C T 3 8 C T 3 8 1 4 , 5 200021 8 1 6 , 1 24
1 5 25 5 ’ 5 6 C T 3 8 C T 3 8 1 4 , 5 200021 7 1 9 , 8 24

 Б      
 Б      
 Б      1 83 0 6 ’ 5 6 C T 3 8 C T 3 8 1 4 , 5 23 , 5 24

1 220 4 ’ 6 5 C T 4 5 C T 4 5 1 7 22, 0 24
1 5 25 5 ’ 6 5 C T 4 5 C T 4 5 1 7 27 , 2 24

 Б      
 Б      
 Б      1 83 0 6 ’ 6 5 C T 4 5 C T 4 5 1 7 3 2, 3 24

1 220 4 ’ 7 6 C T 5 8 C T 5 8 26 200021 6 28, 5 1 8
1 5 25 5 ’ 7 6 C T 5 8 C T 5 8 26 200021 5 3 4 , 8 1 8

 Б      
 Б      
 Б      1 83 0 6 ’ 7 6 C T 5 8 C T 5 8 26 2000001 4 1 , 1 1 8

1 220 4 ’ 87 C T 6 8 C T 6 8 3 0 200021 4 3 4 , 8 1 8
1 5 25 5 ’ 87 C T 6 8 C T 6 8 3 0 20001 5 2 4 2, 2 1 8

 Б      
 Б      
 Б      1 83 0 6 ’ 87 C T 6 8 C T 6 8 3 0 2000002 4 9 , 6 1 8

DL

    

ПРИМЕЧАНИЯ
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РАС ИРИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ РАС ИРИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ
а те  е е к   та  Ра те   фе е к е а те

ме а е  ма а е  ве т  м ет т ат  в ав м т  т амет а к к
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РАС ИРИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ РАС ИРИТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ
а те  е е к   та  Ра те   фе е к е а те

ме а е  ма а е  ве т  м ет т ат  в ав м т  т амет а к к
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Р
 



Р

Р  1  ½ ”  

Р  

Р  1  ¼ ”  

D

Р  1  ¾ ”  

Р  2 ¼ ”  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО

Ре а

D

фе е к е а те

T H  R B I T  28R 07 6  D O M E 7 6 3 ” 3 5 4 x 8 1 2 x 1 1 4 2 2003 06 1 1 , 9

T H  R B I T  3 2R 07 6  D O M E 7 6 3 ” 4 0  4 x 8 1 2 x 1 1 4 2 1 , 8

T H  R B I T  3 2R 089  D O M E 89 3  ½ ” 4 0  4 x 9 1 2 x 1 2 4 2 2, 4

T H  R B I T  3 2R 1 02 D O M E 1 02 4 ” 4 4  4 x 1 0 1 5 x 1 2 3 2 3 , 2

T H  R B I T  3 2R 1 27  D O M E 1 27 5 ” 4 4  4 x 1 0 1 5 x 1 4 3 2 2003 05 5 5 , 2

T H  R B I T  3 4 R R 089  D O M E 89 3  ½ ” 4 0  4 x 9 1 2 x 1 2 4 2 2003 05 2 2, 4

T H  R B I T  3 4 R R 1 02 D O M E 1 02 4 ” 4 4 1  ¾ ” 4 x 1 0 1 5 x 1 2 3 2 3 , 1

T H  R B I T  3 8C 1 27  D O M E 1 27 5 ” 5 8 2 ¼ ” 4 x 1 2 1 5 x 1 4 3 2 5 , 7

T H  R B I T  3 8C 1 5 2 D O M E 1 5 2 6 ” 7 3  3 x 1 4 21 x 1 4 4 2 2003 04 5 9 , 3

T H  R B I T  4 5 C T 1 27  D O M E 1 27 5 ” 5 8 2 ¼ ” 4 x 1 2 1 5 x 1 4 3 2 2003 04 1 6 , 8

T H  R B I T  4 5 C T 1 5 2 D O M E 1 5 2 6 ” 7 3  3 x 1 4 21 x 1 4 4 2 1 0, 0

T H  R B I T  4 5 C T 1 80 D O M E 1 80 7 ” 7 3  3 x 1 4 21 x 1 6 4 2 2003 07 1 1 4 , 2

T H  R B I T  5 8C T 1 5 2 D O M E 1 5 2 6 ” 80  3 x 1 4 21 x 1 4 4 2 2003 07 0 1 0, 5

а  

Ре а

а те

1 2 2, 4

1 2 2, 4

1 2 2, 5

Н   R 3 2/R 3 2

Н   R 3 5 /R 3 5

Н   R 3 2 Д  D 4 0

Н   R 3 5  Д  D 4 0 1 2 2, 5

Ра те

Р   89 4 x 1 0 8 x 1 2 1 , 8

Р   1 02 4 x 1 2 8 x 1 2 2, 5

Р   1 27 4 x 1 4 8 x 1 4 3 , 3

МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - РАС ИРИТЕЛИ  ОЛОТА И А АПТЕРЫ
Р  1  ¼ ”  

Р    
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е

        П

амет амет  а а те а т м в е 
тве т

ме  ук е



Р

Р  1  ½ ”  

Р  

Р  1  ¼ ”  

D

Р  1  ¾ ”  

Р  2 ¼ ”  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО

Ре а

D

фе е к е а те

T H  R B I T  28R 07 6  D O M E 7 6 3 ” 3 5 4 x 8 1 2 x 1 1 4 2 2003 06 1 1 , 9

T H  R B I T  3 2R 07 6  D O M E 7 6 3 ” 4 0  4 x 8 1 2 x 1 1 4 2 1 , 8

T H  R B I T  3 2R 089  D O M E 89 3  ½ ” 4 0  4 x 9 1 2 x 1 2 4 2 2, 4

T H  R B I T  3 2R 1 02 D O M E 1 02 4 ” 4 4  4 x 1 0 1 5 x 1 2 3 2 3 , 2

T H  R B I T  3 2R 1 27  D O M E 1 27 5 ” 4 4  4 x 1 0 1 5 x 1 4 3 2 2003 05 5 5 , 2

T H  R B I T  3 4 R R 089  D O M E 89 3  ½ ” 4 0  4 x 9 1 2 x 1 2 4 2 2003 05 2 2, 4

T H  R B I T  3 4 R R 1 02 D O M E 1 02 4 ” 4 4 1  ¾ ” 4 x 1 0 1 5 x 1 2 3 2 3 , 1

T H  R B I T  3 8C 1 27  D O M E 1 27 5 ” 5 8 2 ¼ ” 4 x 1 2 1 5 x 1 4 3 2 5 , 7

T H  R B I T  3 8C 1 5 2 D O M E 1 5 2 6 ” 7 3  3 x 1 4 21 x 1 4 4 2 2003 04 5 9 , 3

T H  R B I T  4 5 C T 1 27  D O M E 1 27 5 ” 5 8 2 ¼ ” 4 x 1 2 1 5 x 1 4 3 2 2003 04 1 6 , 8

T H  R B I T  4 5 C T 1 5 2 D O M E 1 5 2 6 ” 7 3  3 x 1 4 21 x 1 4 4 2 1 0, 0

T H  R B I T  4 5 C T 1 80 D O M E 1 80 7 ” 7 3  3 x 1 4 21 x 1 6 4 2 2003 07 1 1 4 , 2

T H  R B I T  5 8C T 1 5 2 D O M E 1 5 2 6 ” 80  3 x 1 4 21 x 1 4 4 2 2003 07 0 1 0, 5

а  

Ре а

а те

1 2 2, 4

1 2 2, 4

1 2 2, 5

Н   R 3 2/R 3 2

Н   R 3 5 /R 3 5

Н   R 3 2 Д  D 4 0

Н   R 3 5  Д  D 4 0 1 2 2, 5

Ра те

Р   89 4 x 1 0 8 x 1 2 1 , 8

Р   1 02 4 x 1 2 8 x 1 2 2, 5

Р   1 27 4 x 1 4 8 x 1 4 3 , 3

МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ - РАС ИРИТЕЛИ  ОЛОТА И А АПТЕРЫ
Р  1  ¼ ”  

Р    
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т м в е тве т ме  ук е



УРЕНИЕ С ПОВЕР НОСТИ

П   
  

   

П   
  

    
  

М    
   

  
   

   
    

 

М    
   

    
 

D D D D D DD D

УРЕНИЕ С ПОВЕР НОСТИ

ме а е  ма а е  ве т  м ет т ат  в ав м т  т амет а к к

“Клиенты прекрасно отзываются 
об оборудовании Robit.”
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УРЕНИЕ С ПОВЕР НОСТИ

П   
  

   

П   
  

    
  

М    
   

  
   

   
    

 

М    
   

    
 

D D D D D DD D

УРЕНИЕ С ПОВЕР НОСТИ

ме а е  ма а е  ве т  м ет т ат  в ав м т  т амет а к к

“Клиенты прекрасно отзываются 
об оборудовании Robit.”
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Ре а

>

  6 4  3 5 ° 4 x 9 8 x 1 0 3 1 , 5 4

  6 4  3 5 ° 4 x 9 8 x 1 0 3 2, 0 4

T H  R B I T  3 2R 06 4 D C  H D 6 4  3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 2001 1 86 2001 1 87 1 , 5 4

T H  R B I T  3 2R 06 4 D C R  H D 6 4  ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 20006 85 20006 86 2, 0 4

Р 1  ¼ ”  

3 2R 06 4 D C  H D 3 2R 06 4 D C R  H D

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ¼ ”  

D

L

4 6 , 0 

D

L

та   у е   а а ва ем  к к   е      

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

   R 3 2 3 2R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 7 , 1 3 2
     3 6 6 0 1 2’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 20, 9 3 2

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

T H  R o d  M /M  R 3 2 3 2R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 6 , 5 5 0
T H  R o d  M /M  R 3 2 3 2R  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 9 , 8 5 0
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е

      П П

амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



Ре а

>

  6 4  3 5 ° 4 x 9 8 x 1 0 3 1 , 5 4

  6 4  3 5 ° 4 x 9 8 x 1 0 3 2, 0 4

T H  R B I T  3 2R 06 4 D C  H D 6 4  3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 2001 1 86 2001 1 87 1 , 5 4

T H  R B I T  3 2R 06 4 D C R  H D 6 4  ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 20006 85 20006 86 2, 0 4

Р 1  ¼ ”  

3 2R 06 4 D C  H D 3 2R 06 4 D C R  H D

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ¼ ”  

D

L

4 6 , 0 

D

L

та   у е   а а ва ем  к к   е      

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

   R 3 2 3 2R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 7 , 1 3 2
     3 6 6 0 1 2’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 20, 9 3 2

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

T H  R o d  M /M  R 3 2 3 2R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 6 , 5 5 0
T H  R o d  M /M  R 3 2 3 2R  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 3 2 R 3 2 R 3 2 1 1 , 7 1 9 , 8 5 0

      

61
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РЕ БА 

РЕ БА 

РЕ БА 

Б
 

 

          

е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака

МАКСИМАЛЬНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ - ШТАНГИ



Ре а

>

  6 4 2 ½ ” 3 5 ° 4 x 9 8 x 1 0 3 1 , 7 4

   6 4 2 ½ ” 3 5 ° 4 x 1 0 8 x 1 1 3 1 , 9 4

T H  R B I T  3 8C 06 4 D C  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 20004 5 3 1 , 6 4

T H  R B I T  3 8C 06 4 D C R  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 1 , 9 4

T H  R B I T  3 8C 07 0D C R 7 0 2 ¾ ” 3 5 ° 5 x 1 0 8 x 1 0 5 20006 89 20006 9 0 2, 7 4

  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 2, 3 4

  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 3 , 3 4

T H  R B I T  3 8C 07 6 D C 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 20004 4 9 20004 5 0 2, 4 4

T H  R B I T  3 8C 07 6 D C R 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 20004 4 6 3 , 2 4

Р  1  ½ ”  

3 8C 06 4 D C  H D 3 8C 06 4 D C R  H D

3 8C 07 0D C R

3 8C 07 6 D C R

 3 8C 07 6 D C

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ½ ”  

D

L

5 7 , 2 

D

L

та   у е   а а ва ем  к к   е      

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

    3 9 R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 25 , 6 24
     3 6 6 0 1 2’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 0, 4 24
     4 26 5 1 4 ’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 5 , 2 24

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

T H  R o d  M /M  C 3 8 3 9 R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 24 , 3 5 0
T H  R o d  M /M  C 3 8 3 9 R  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 29 , 2 4 0
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е

      П П

амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



Ре а

>

  6 4 2 ½ ” 3 5 ° 4 x 9 8 x 1 0 3 1 , 7 4

   6 4 2 ½ ” 3 5 ° 4 x 1 0 8 x 1 1 3 1 , 9 4

T H  R B I T  3 8C 06 4 D C  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 20004 5 3 1 , 6 4

T H  R B I T  3 8C 06 4 D C R  H D 6 4 2 ½ ” 3 5 ° 5 x 9 8 x 1 0 5 1 , 9 4

T H  R B I T  3 8C 07 0D C R 7 0 2 ¾ ” 3 5 ° 5 x 1 0 8 x 1 0 5 20006 89 20006 9 0 2, 7 4

  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 2, 3 4

  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 3 , 3 4

T H  R B I T  3 8C 07 6 D C 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 20004 4 9 20004 5 0 2, 4 4

T H  R B I T  3 8C 07 6 D C R 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 20004 4 6 3 , 2 4

Р  1  ½ ”  

3 8C 06 4 D C  H D 3 8C 06 4 D C R  H D

3 8C 07 0D C R

3 8C 07 6 D C R

 3 8C 07 6 D C

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ½ ”  

D

L

5 7 , 2 

D

L

та   у е   а а ва ем  к к   е      

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

    3 9 R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 25 , 6 24
     3 6 6 0 1 2’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 0, 4 24
     4 26 5 1 4 ’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 5 , 2 24

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

T H  R o d  M /M  C 3 8 3 9 R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 24 , 3 5 0
T H  R o d  M /M  C 3 8 3 9 R  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 3 9 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 29 , 2 4 0
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тве т
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МАКСИМАЛЬНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ - ШТАНГИ



Ре а

>

T H  R B I T  4 5 C 07 0D C R 7 0 2 ¾ ” 3 5 ° 5 x 1 0 8 x 1 0 5 20006 9 5 2, 5 4

  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 2, 7 4

   7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 1 4 2, 9 4

T H  R B I T  4 5 C 7 6 D C 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 2, 7 4

T H  R B I T  4 5 C 07 6 D C R 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 2, 9 4

T H  R B I T  4 5 C 089 D C 89  3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 3 , 4 2

T H  R B I T  4 5 C 089 D C R 89  3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 4 , 7 2

  89 3  3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 3 , 4 2

  89  3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 4 , 7 2

Р  1  ¾ ”  

 4 5 C 07 6 D C 4 5 C 089 D C4 5 C 07 0D C R

4 5 C 07 6 D C R

4 5 C 089 D C R

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО ПРИМЕЧАНИЯ
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амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



Ре а

>

T H  R B I T  4 5 C 07 0D C R 7 0 2 ¾ ” 3 5 ° 5 x 1 0 8 x 1 0 5 20006 9 5 2, 5 4

  7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 0 4 2, 7 4

   7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 0 9 x 1 1 4 2, 9 4

T H  R B I T  4 5 C 7 6 D C 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 2, 7 4

T H  R B I T  4 5 C 07 6 D C R 7 6 3 ” 3 5 ° 5 x 1 1 8 x 1 1 5 2, 9 4

T H  R B I T  4 5 C 089 D C 89  3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 3 , 4 2

T H  R B I T  4 5 C 089 D C R 89  3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 4 , 7 2

  89 3  3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 3 , 4 2

  89  3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 4 , 7 2

Р  1  ¾ ”  

 4 5 C 07 6 D C 4 5 C 089 D C4 5 C 07 0D C R

4 5 C 07 6 D C R

4 5 C 089 D C R

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО ПРИМЕЧАНИЯ
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ТАНГИ  - НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ¾ ”  

D

L

6 3 , 5  

та   у е   а а ва ем  к к   е    

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

     3 05 0 1 0’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 3 5 , 7 24
     3 6 6 0 1 2’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 4 2, 5 24
     4 26 5 1 4 ’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 4 9 , 5 24
     6 09 5 20’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 6 9 , 0 1 6

   

Р  1  ¾ ”  

D

L

 та   у е   а а ва ем  к к   е     ¾

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

T H  R o d  M /M  C 4 5  4 6 R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 3 3 , 6 3 0
T H  R o d  M /M  C 4 5  4 6 R  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 4 0, 4 3 0
T H  R o d  M /M  C 4 5  4 6 R  4 26 5 4 26 5 1 4 ’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 4 7 , 1 25
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е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака

РЕ БА РЕ БА 



ТАНГИ  - НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ¾ ”  

D

L

6 3 , 5  

та   у е   а а ва ем  к к   е    

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

     3 05 0 1 0’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 3 5 , 7 24
     3 6 6 0 1 2’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 4 2, 5 24
     4 26 5 1 4 ’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 4 9 , 5 24
     6 09 5 20’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 6 9 , 0 1 6

   

Р  1  ¾ ”  

D

L

 та   у е   а а ва ем  к к   е     ¾

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

T H  R o d  M /M  C 4 5  4 6 R  3 05 0 3 05 0 1 0’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 3 3 , 6 3 0
T H  R o d  M /M  C 4 5  4 6 R  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 4 0, 4 3 0
T H  R o d  M /M  C 4 5  4 6 R  4 26 5 4 26 5 1 4 ’ R N D 4 6 C 4 5 C 4 5 1 7 , 0 4 7 , 1 25
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е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака

РЕ БА РЕ БА 

МАКСИМАЛЬНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ - ШТАНГИ



Ре а

>

T H  R B I T  5 1  83 3  ¼ ” 3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 3 4 2001 6 9 9 2001 7 00 3 , 4 2

T H  R B I T  5 1 C 083 D C R 83 3  ¼ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 3 , 4 2

   89 3  ½ ” 3 5 ° 6 x 1 2 9 x 1 3 4 3 , 8 2

  89 3  ½ ” 3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 4 , 3 2

T H  R B I T  5 1 C 089 D C 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 200003 8 3 , 7 2

T H  R B I T  5 1 C 089 D C R 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 4 , 3 2

  1 02 4 ” 3 5 ° 6 x 1 3 9 x 1 3 4 4 , 6 1

  1 02 4 ” 3 5 ° 6 x 1 3 9 x 1 3 4 6 , 2 1

T H  R B I T  5 1 C 1 02D C  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 4 , 6 1

Р  2”  

 5 1 C 083 D C R

5 1 C 089 D C R

5 1 C 089 D C

5 1 C 1 02D C  H D

 

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО

Ре а

>

T H  R B I T  5 1 C 1 02D C R  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 6 , 3 1

  1 1 5 4  ½ ” 3 5 ° 7 x 1 4 9 x 1 4 4 5 , 8 1

  1 1 5 4  ½ ” 3 5 ° 7 x 1 4 9 x 1 4 4 8, 1 1

T H  R B I T  5 1 C 1 1 5 D C 1 1 5 4  ½ ” 3 5 °
2 x 1 2

8 x 1 4 5 20003 4 5 20003 4 6 5 , 6 1
4 x 1 4

T H  R B I T  5 1 C 1 1 5 D C R 1 1 5 4  ½ ” 3 5 °
2 x 1 2

8 x 1 4 5 20003 5 7 8, 0 1
4 x 1 4

Р  2”

5 1 C 1 1 5 D C R5 1 C 1 02D C R  H D 5 1 C 1 1 5 D C

а  

bit™ МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ С
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      П П

амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



Ре а

>

T H  R B I T  5 1  83 3  ¼ ” 3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 3 4 2001 6 9 9 2001 7 00 3 , 4 2

T H  R B I T  5 1 C 083 D C R 83 3  ¼ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 3 , 4 2

   89 3  ½ ” 3 5 ° 6 x 1 2 9 x 1 3 4 3 , 8 2

  89 3  ½ ” 3 5 ° 6 x 1 1 9 x 1 2 4 4 , 3 2

T H  R B I T  5 1 C 089 D C 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 200003 8 3 , 7 2

T H  R B I T  5 1 C 089 D C R 89 3  ½ ” 3 5 ° 5 x 1 2 8 x 1 2 5 4 , 3 2

  1 02 4 ” 3 5 ° 6 x 1 3 9 x 1 3 4 4 , 6 1

  1 02 4 ” 3 5 ° 6 x 1 3 9 x 1 3 4 6 , 2 1

T H  R B I T  5 1 C 1 02D C  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 4 , 6 1

Р  2”  

 5 1 C 083 D C R

5 1 C 089 D C R

5 1 C 089 D C

5 1 C 1 02D C  H D

 

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО

Ре а

>

T H  R B I T  5 1 C 1 02D C R  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 6 , 3 1

  1 1 5 4  ½ ” 3 5 ° 7 x 1 4 9 x 1 4 4 5 , 8 1

  1 1 5 4  ½ ” 3 5 ° 7 x 1 4 9 x 1 4 4 8, 1 1

T H  R B I T  5 1 C 1 1 5 D C 1 1 5 4  ½ ” 3 5 °
2 x 1 2

8 x 1 4 5 20003 4 5 20003 4 6 5 , 6 1
4 x 1 4

T H  R B I T  5 1 C 1 1 5 D C R 1 1 5 4  ½ ” 3 5 °
2 x 1 2

8 x 1 4 5 20003 5 7 8, 0 1
4 x 1 4

Р  2”

5 1 C 1 1 5 D C R5 1 C 1 02D C R  H D 5 1 C 1 1 5 D C

а  

bit™ МА СИМАЛЬНА  ПРОИ ВО ИТЕЛЬНОСТЬ С
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е

      П П

амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



ТАНГИ - НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  2”  

D

L

7 2, 5  

та   у е   а а ва ем  к к   е    

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

     3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 5 2, 5 1 8
     4 26 5 1 4 ’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 6 1 , 0 1 8
     6 09 5 20’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 85 , 6 1 2

   

Р  2”  

D

L

та   у е   а а ва ем  к к   е   

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

T H  R o d  M /M  C 5 1  5 2R  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 4 9 , 8 25
T H  R o d  M /M  C 5 1  5 2R  4 26 5 4 26 5 1 4 ’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 5 8, 1 20
T H  R o d  M /M  C 5 1  5 2R  6 09 5 6 09 5 20’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 83 , 5 1 5
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е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака

РЕ БА РЕ БА 



ТАНГИ - НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  2”  

D

L

7 2, 5  

та   у е   а а ва ем  к к   е    

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

     3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 5 2, 5 1 8
     4 26 5 1 4 ’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 6 1 , 0 1 8
     6 09 5 20’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 85 , 6 1 2

   

Р  2”  

D

L

та   у е   а а ва ем  к к   е   

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а    

T H  R o d  M /M  C 5 1  5 2R  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 4 9 , 8 25
T H  R o d  M /M  C 5 1  5 2R  4 26 5 4 26 5 1 4 ’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 5 8, 1 20
T H  R o d  M /M  C 5 1  5 2R  6 09 5 6 09 5 20’ R N D 5 2 C 5 1 C 5 1 21 , 5 83 , 5 1 5
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е амет Ре а м в е 
тве т

ме  ук е т у ака

РЕ БА РЕ БА 

МАКСИМАЛЬНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ - ШТАНГИ



Ре а

> (

T H  R B I T  6 0R G 1 02F F R 1 02 4 ” 3 5 ° 6 x 1 3 9 x 1 3 4 - 01 - 4 6 0- 1 02- 2204 7 , 6 1
T H  R B I T  6 0R G 1 02D C  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 - 20004 09 7 , 0 1
T H  R B I T  6 0R G 1 02D C R  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 - 20001 1 0 20001 1 1 7 , 5 1
T H  R B I T  6 0R G 1 1 5 F F 1 1 5 4  3 5 ° 7 x 1 4 9 x 1 4 4 - 01 - 4 6 0- 1 1 5 - 3 3 9 7 8, 5 1
T H  R B I T  6 0R G 1 1 5 F F R 1 1 5 4  3 5 ° 7 x 1 4 9 x 1 4 4 - 01 - 4 6 0- 1 1 5 - 25 6 6 9 , 5 1
T H  R B I T  6 0R G 1 1 5 F F R  H D  1 1 5 4  3 5 ° 6 x 1 4 9 x 1 6 4 - 01 - 4 6 0- 1 1 5 - 5 6 07 9 , 5 1

T H  R B I T  6 0R G 1 1 5 D C R 1 1 5 4  3 5 °
2 x 1 2

8 x 1 4 5 - 20004 3 3 9 , 5 1
4 x 1 4

T H  R B I T  6 0R G 1 27 F F 1 27 5 ” 3 5 ° 8 x 1 4 9 x 1 4 4 - 01 - 4 6 0- 1 27 - 25 6 8 01 - 4 6 0- 1 27 - 3 03 5 8, 8 1
T H  R B I T  6 0R G 1 27 F F R 1 27 5 ” 3 5 ° 8 x 1 4 9 x 1 4 4 - 01 - 4 6 0- 1 27 - 25 7 0 01 - 4 6 0- 1 27 - 3 03 7 1 1 , 0 1
T H  R B I T  6 0R G 1 27 D C R  H D 1 27 5 ” 3 5 ° 2 x 1 4 1 0 x 1 6 6 - 20007 1 0 1 1 , 0 1
T H  R B I T  6 0R G 1 4 0F F  H D 1 4 0  3 5 ° 1 0 x 1 4 1 2 x 1 6 4 - 2001 5 5 1 1 2, 2 1

T H  R B I T  6 0R G 1 4 0D C R  H D 1 4 0 5  ½ ” 3 5 °
3 x 1 4

1 0 x 1 6 6 - 20005 3 6 20005 3 7 1 4 , 7 1
5 x 1 6

Р    

6 0R G 1 02F F R

6 0R G 1 1 5 F F R

6 0R G 1 1 5 F F R  H D

6 0R G 1 02D C  H D 6 0R G 1 02D C R  H D

6 0R G 1 1 5 D C R

6 0R G 1 27 D C R  H D 6 0R G 1 4 0D C R  H D6 0R G 1 27 F F

6 0R G 1 4 0F F  H D

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО

6 0R G 1 1 5 F F

6 0R G 1 1 5 F F  H D

6 0R G 1 27 F F R

Р    

та   у е   а а ва ем  к к   е   

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а      к к т  мм

     3 6 6 0 1 2’ R N D 6 0 R G 6 0 R G 6 0 22, 5 7 4 , 1 1 2
     4 26 5 4 26 5 1 4 ’ R N D 6 0 R G 6 0 R G 6 0 22, 5 85 , 7 1 2
     6 09 5 6 09 5 20’ R N D 6 0 R G 6 0 R G 6 0 22, 5 1 20, 5 1 0

D

L

85 , 0 
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      П П

амет у т м в е тве т ме  ук е т у ак  



Ре а

> (

T H  R B I T  6 0R G 1 02F F R 1 02 4 ” 3 5 ° 6 x 1 3 9 x 1 3 4 - 01 - 4 6 0- 1 02- 2204 7 , 6 1
T H  R B I T  6 0R G 1 02D C  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 - 20004 09 7 , 0 1
T H  R B I T  6 0R G 1 02D C R  H D 1 02 4 ” 3 5 ° 5 x 1 4 8 x 1 4 5 - 20001 1 0 20001 1 1 7 , 5 1
T H  R B I T  6 0R G 1 1 5 F F 1 1 5 4  3 5 ° 7 x 1 4 9 x 1 4 4 - 01 - 4 6 0- 1 1 5 - 3 3 9 7 8, 5 1
T H  R B I T  6 0R G 1 1 5 F F R 1 1 5 4  3 5 ° 7 x 1 4 9 x 1 4 4 - 01 - 4 6 0- 1 1 5 - 25 6 6 9 , 5 1
T H  R B I T  6 0R G 1 1 5 F F R  H D  1 1 5 4  3 5 ° 6 x 1 4 9 x 1 6 4 - 01 - 4 6 0- 1 1 5 - 5 6 07 9 , 5 1

T H  R B I T  6 0R G 1 1 5 D C R 1 1 5 4  3 5 °
2 x 1 2

8 x 1 4 5 - 20004 3 3 9 , 5 1
4 x 1 4

T H  R B I T  6 0R G 1 27 F F 1 27 5 ” 3 5 ° 8 x 1 4 9 x 1 4 4 - 01 - 4 6 0- 1 27 - 25 6 8 01 - 4 6 0- 1 27 - 3 03 5 8, 8 1
T H  R B I T  6 0R G 1 27 F F R 1 27 5 ” 3 5 ° 8 x 1 4 9 x 1 4 4 - 01 - 4 6 0- 1 27 - 25 7 0 01 - 4 6 0- 1 27 - 3 03 7 1 1 , 0 1
T H  R B I T  6 0R G 1 27 D C R  H D 1 27 5 ” 3 5 ° 2 x 1 4 1 0 x 1 6 6 - 20007 1 0 1 1 , 0 1
T H  R B I T  6 0R G 1 4 0F F  H D 1 4 0  3 5 ° 1 0 x 1 4 1 2 x 1 6 4 - 2001 5 5 1 1 2, 2 1

T H  R B I T  6 0R G 1 4 0D C R  H D 1 4 0 5  ½ ” 3 5 °
3 x 1 4

1 0 x 1 6 6 - 20005 3 6 20005 3 7 1 4 , 7 1
5 x 1 6

Р    

6 0R G 1 02F F R

6 0R G 1 1 5 F F R

6 0R G 1 1 5 F F R  H D

6 0R G 1 02D C  H D 6 0R G 1 02D C R  H D

6 0R G 1 1 5 D C R

6 0R G 1 27 D C R  H D 6 0R G 1 4 0D C R  H D6 0R G 1 27 F F

6 0R G 1 4 0F F  H D

а  

bit™ НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО

6 0R G 1 1 5 F F

6 0R G 1 1 5 F F  H D

6 0R G 1 27 F F R

Р    

та   у е   а а ва ем  к к   е   

L D

та а  у е   а а ва ем  та а   к у а      к к т  мм

     3 6 6 0 1 2’ R N D 6 0 R G 6 0 R G 6 0 22, 5 7 4 , 1 1 2
     4 26 5 4 26 5 1 4 ’ R N D 6 0 R G 6 0 R G 6 0 22, 5 85 , 7 1 2
     6 09 5 6 09 5 20’ R N D 6 0 R G 6 0 R G 6 0 22, 5 1 20, 5 1 0

D

L

85 , 0 
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ме  ук е т у ака

РЕ БА РЕ БА 

МАКСИМАЛЬНАЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЬНОСТЬ - ШТАНГИ



НАПРАВЛ ИЕ ТРУ Ы  НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ½ ” ,  1  ¾ ” ,  2”  

Ре а

L D

 Н   C 3 8 5 6 T  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ 5 6 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 0001 1 6 4 5 , 2 24

 Н   C 4 5  6 5 T  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ 6 5 C 4 5 C 4 5 1 8 3 0001 1 8 6 2, 8 24

 Н    C 5 1  7 6 T  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ 7 6 C 5 1 C 5 1 22 3 0001 20 7 8, 7 1 8

D

L

   

ПРИМЕЧАНИЯ
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РЕ БА 

РЕ БА 



НАПРАВЛ ИЕ ТРУ Ы  НЕИ МЕННО ВЫСО ОЕ А ЕСТВО
Р  1  ½ ” ,  1  ¾ ” ,  2”  

Ре а

L D

 Н   C 3 8 5 6 T  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ 5 6 C 3 8 C 3 8 1 4 , 5 3 0001 1 6 4 5 , 2 24

 Н   C 4 5  6 5 T  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ 6 5 C 4 5 C 4 5 1 8 3 0001 1 8 6 2, 8 24

 Н    C 5 1  7 6 T  3 6 6 0 3 6 6 0 1 2’ 7 6 C 5 1 C 5 1 22 3 0001 20 7 8, 7 1 8

D

L

   

ПРИМЕЧАНИЯ
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ВОСТОВИ И ВОСТОВИ И
вме т м   е ф ат ам  е у  т в те е

E p i r o c    G a r d n e r  D e n ve r   I n g e r so l l  R a n d   M o n t a b e r t   S a n d vi k
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ВОСТОВИ И

ка ате
HC 95RP 94
HC 110 94
HC 120, 150 94
HC 120RP, 150RP 94
HC 160, 170 95
HC 200 95 

Sandvik

96 
96
96 
96
97
97
97
97
98
98
98
99
99
99

100

100
100
100
101

HL 300 
L 400, 410, 500, 510. 550 
HL 300S 
RD 314 
RD 314 
HL 500S, 510S 
HL 500, 510, 510S, 550S, 560S 
HLX 5, 5T, RDX 5 
RD 520, 525 
HL 600, 600S 
HL 650, 700, 800T 
HL 650, 700, 800T 
RD 900PE 
HL 1000, 1000S, 1010, 1010S 
HL 1000, 1010 
HL 1000 PE, 1010 PE, 1060T, 1060T PE, 1560T,
1560T PE 
HL 1060T, 1500T, 1560T 
HL 1500, 1500T 
HL 1500 
HL 1500T PE-90 101

Epiroc

BBC 51, 52, 54, 120 79
BBE 57, 5701 79
COP MD20 79
COP 125, 130, 131 79
COP 1036, 1038 HD/HB, 1238 80
COP 1038 HL, 1238 80
COP 1132 80
COP 1140, 1435 80
COP 1432, 1440, 1532, 1550, 1638, 1838, 2238 81
COP 1440, 1550, 1838 81
COP 1550 EX, 1838 EX 81
COP 1838MUX/HUX 82
COP 1240, 1640, 1840HE 82
COP 1240EX, 1640EX, 1840EX, 1850EX, 2150EX,
2540EX, 2550EX 82
COP 2150, 2550 82
COP 2160, 2560 83
COP 2160 EX, 2560 EX 83
COP 2550UX 83 
COP 2560EX+ 84
COP 3038HE 84
COP 3060ME 84
COP 3060MEX 84
COP 3060MUX 85
COP 4050MUX 85

Furukawa

HD 300 86
HD 609 86
HD 612 86

HD 709 86
HD 709RP 87
HD 712 87
HD 712RP 87
HD 715 87
HD 715RP 88 
HD 836 88 
PD 200,  M 120 88

Gardner Denver

HPR 2 89
HPR 5123 89

Ingersoll Rand

90
90
90
90
91 

HYD 200 
YH 65, 70, 80 
YH 70A 
YH 65RP, 70RP, 80RP YH 80A 
YH 110V, 124, 135 

91

Montabert

HC 20 92
HC 25 92
HC 40 92
HC 40, 50 92
HC 40, 50 93 
HC 80, 90, 105 93
HC 80RP 93
HC 95RP 93

 EPIROC

BB

BB

D

L D

1 0 R 3 2 3 80 3 8 2, 6
1 0 C 3 8 3 9 0 3 8 3 , 1

1 4 C 3 8 5 3 8 4 4 5 , 3

C 3 8 4 7 0 3 8 3 00004 7 4 , 4

1 4 C 3 8 3 80 3 8 3 , 0
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ВОСТОВИ И

ка ате
HC 95RP 94
HC 110 94
HC 120, 150 94
HC 120RP, 150RP 94
HC 160, 170 95
HC 200 95 

Sandvik

96 
96
96 
96
97
97
97
97
98
98
98
99
99
99

100

100
100
100
101

HL 300 
L 400, 410, 500, 510. 550 
HL 300S 
RD 314 
RD 314 
HL 500S, 510S 
HL 500, 510, 510S, 550S, 560S 
HLX 5, 5T, RDX 5 
RD 520, 525 
HL 600, 600S 
HL 650, 700, 800T 
HL 650, 700, 800T 
RD 900PE 
HL 1000, 1000S, 1010, 1010S 
HL 1000, 1010 
HL 1000 PE, 1010 PE, 1060T, 1060T PE, 1560T,
1560T PE 
HL 1060T, 1500T, 1560T 
HL 1500, 1500T 
HL 1500 
HL 1500T PE-90 101

Epiroc

BBC 51, 52, 54, 120 79
BBE 57, 5701 79
COP MD20 79
COP 125, 130, 131 79
COP 1036, 1038 HD/HB, 1238 80
COP 1038 HL, 1238 80
COP 1132 80
COP 1140, 1435 80
COP 1432, 1440, 1532, 1550, 1638, 1838, 2238 81
COP 1440, 1550, 1838 81
COP 1550 EX, 1838 EX 81
COP 1838MUX/HUX 82
COP 1240, 1640, 1840HE 82
COP 1240EX, 1640EX, 1840EX, 1850EX, 2150EX,
2540EX, 2550EX 82
COP 2150, 2550 82
COP 2160, 2560 83
COP 2160 EX, 2560 EX 83
COP 2550UX 83 
COP 2560EX+ 84
COP 3038HE 84
COP 3060ME 84
COP 3060MEX 84
COP 3060MUX 85
COP 4050MUX 85

Furukawa

HD 300 86
HD 609 86
HD 612 86

HD 709 86
HD 709RP 87
HD 712 87
HD 712RP 87
HD 715 87
HD 715RP 88 
HD 836 88 
PD 200,  M 120 88

Gardner Denver

HPR 2 89
HPR 5123 89

Ingersoll Rand

90
90
90
90
91 

HYD 200 
YH 65, 70, 80 
YH 70A 
YH 65RP, 70RP, 80RP YH 80A 
YH 110V, 124, 135 

91

Montabert

HC 20 92
HC 25 92
HC 40 92
HC 40, 50 92
HC 40, 50 93 
HC 80, 90, 105 93
HC 80RP 93
HC 95RP 93

 EPIROC

BB

BB

D

L D

1 0 R 3 2 3 80 3 8 2, 6
1 0 C 3 8 3 9 0 3 8 3 , 1

1 4 C 3 8 5 3 8 4 4 5 , 3

C 3 8 4 7 0 3 8 3 00004 7 4 , 4

1 4 C 3 8 3 80 3 8 3 , 0
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 EPIROC

D B

L

L D

R 3 8 4 85 3 8 4 , 2
C 3 8 4 85 3 8 4 , 2
R 3 2 5 00 3 8 4 , 0
C 3 8 5 00 3 8 4 , 4
C 4 5 5 00 4 5 5 , 0

C 3 8 5 7 5 3 8 4 , 9
C 3 8 5 7 5 4 5 4 , 9
C 4 5 5 7 5 4 5 5 , 8

R 3 2 4 1 0 3 5 2, 5
R 3 2 5 00 3 5 3 00001 9 3 , 1

R 3 2 4 1 0 3 5 3 00003 8 2, 8

 EPIROC

L D

R 3 2 4 3 5 3 8 3 , 6
R 3 8 4 3 5 3 8 3 , 9
C 3 8 4 3 5 3 8 3 , 9

R 3 2 5 25 3 8 4 , 0
R 3 8 5 25 3 8 4 , 7
C 3 8 5 25 3 8 4 , 4

C 3 8 5 25 5 2 5 , 9
C 4 5 5 25 5 2 6 , 2
C 5 1 5 25 5 2 6 , 8

C 3 8 7 3 0 6 0 9 , 8
C 4 5 7 3 0 6 0 1 0, 2
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тве т

ме  ук еа

ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 EPIROC

D B

L

L D

R 3 8 4 85 3 8 4 , 2
C 3 8 4 85 3 8 4 , 2
R 3 2 5 00 3 8 4 , 0
C 3 8 5 00 3 8 4 , 4
C 4 5 5 00 4 5 5 , 0

C 3 8 5 7 5 3 8 4 , 9
C 3 8 5 7 5 4 5 4 , 9
C 4 5 5 7 5 4 5 5 , 8

R 3 2 4 1 0 3 5 2, 5
R 3 2 5 00 3 5 3 00001 9 3 , 1

R 3 2 4 1 0 3 5 3 00003 8 2, 8

 EPIROC

L D

R 3 2 4 3 5 3 8 3 , 6
R 3 8 4 3 5 3 8 3 , 9
C 3 8 4 3 5 3 8 3 , 9

R 3 2 5 25 3 8 4 , 0
R 3 8 5 25 3 8 4 , 7
C 3 8 5 25 3 8 4 , 4

C 3 8 5 25 5 2 5 , 9
C 4 5 5 25 5 2 6 , 2
C 5 1 5 25 5 2 6 , 8

C 3 8 7 3 0 6 0 9 , 8
C 4 5 7 3 0 6 0 1 0, 2
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 EPIROC

L D

C 3 8 7 3 0 5 2 9 , 6
C 4 5 7 3 0 5 2 9 , 9

C 3 8 5 6 5 5 2 7 , 5
C 4 5 5 6 5 5 2 6 , 9
C 5 1 5 6 5 5 2 7 , 1

C 3 8 7 7 0 6 0 1 0, 0
C 4 5 7 7 0 6 0 1 0, 9
C 5 1 7 7 0 6 0 1 1 , 2

C 5 1 7 7 0 5 2 9 , 9

 EPIROC

L D

C 4 5 7 7 0 6 0 1 1 , 6
C 5 1 7 7 0 6 0 1 2, 1

C 4 5 7 7 0 6 3 1 3 , 3
C 5 1 7 7 0 6 3 1 3 , 5

C 4 5 7 7 0 6 0 3 0001 3 8 1 2, 8

C T 5 8 7 7 0 7 7 3 00009 9 1 9 , 4
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 EPIROC

L D

C 3 8 7 3 0 5 2 9 , 6
C 4 5 7 3 0 5 2 9 , 9

C 3 8 5 6 5 5 2 7 , 5
C 4 5 5 6 5 5 2 6 , 9
C 5 1 5 6 5 5 2 7 , 1

C 3 8 7 7 0 6 0 1 0, 0
C 4 5 7 7 0 6 0 1 0, 9
C 5 1 7 7 0 6 0 1 1 , 2

C 5 1 7 7 0 5 2 9 , 9

 EPIROC

L D

C 4 5 7 7 0 6 0 1 1 , 6
C 5 1 7 7 0 6 0 1 2, 1

C 4 5 7 7 0 6 3 1 3 , 3
C 5 1 7 7 0 6 3 1 3 , 5

C 4 5 7 7 0 6 0 3 0001 3 8 1 2, 8

C T 5 8 7 7 0 7 7 3 00009 9 1 9 , 4
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тве т

ме  ук еа

ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 EPIROC

L D

C 4 5 7 7 0 6 3 3 000024 1 3 , 2
C 5 1 7 7 0 6 3 1 4 , 0

C 3 8 4 3 5 4 5 4 , 5

R G 6 0 84 0 6 0 3 00026 9 1 6 , 4

C 5 1 84 0 6 0 3 0001 7 2 1 5 , 9
R G 6 0 84 0 6 0 1 7 , 0

 EPIROC

L D

C T 5 8 7 4 5 9 0 3 000206 23 , 8
C T 6 8 7 4 5 9 0 3 000207 24 , 5

C T 6 8 83 5 9 0 20007 7 1 26 , 8

84

ХВОСТОВИКИ для перфораторов

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа



 EPIROC

L D

C 4 5 7 7 0 6 3 3 000024 1 3 , 2
C 5 1 7 7 0 6 3 1 4 , 0

C 3 8 4 3 5 4 5 4 , 5

R G 6 0 84 0 6 0 3 00026 9 1 6 , 4

C 5 1 84 0 6 0 3 0001 7 2 1 5 , 9
R G 6 0 84 0 6 0 1 7 , 0

 EPIROC

L D

C T 5 8 7 4 5 9 0 3 000206 23 , 8
C T 6 8 7 4 5 9 0 3 000207 24 , 5

C T 6 8 83 5 9 0 20007 7 1 26 , 8
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аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа

ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 FURUKAWAH

D

D

D

D

L D

1 6 C 3 8 6 5 5 4 5 6 , 2
1 6 C 4 5 6 5 5 4 5 6 , 5

C 3 8 6 20 4 5 6 , 0
C 4 5 6 20 4 5 6 , 6
C 3 8 6 9 0 4 5 6 , 4
C 4 5 6 9 0 4 5 6 , 8

C 4 5 7 1 0 5 1 8, 7
C 5 1 7 1 0 5 1 9 , 2

C 3 8 5 9 0 4 5 6 , 0
C 4 5 5 9 0 4 5 6 , 4
C 3 8 6 20 4 5 6 , 4
C 4 5 6 20 4 5 6 , 7

 FURUKAWA H

D

D

D

D

L D

C 3 8 7 85 4 5 9 , 2
C 4 5 7 85 4 5 9 , 5
C 3 8 81 5 4 5 9 , 3
C 4 5 81 5 4 5 9 , 6

C 4 5 5 9 0 5 1 8, 7
C 5 1 5 9 0 5 1 8, 8
C 4 5 7 9 0 5 1 1 0, 5
C 5 1 7 9 0 5 1 1 0, 9

C 4 5 7 85 5 1 1 0, 0
C 5 1 7 85 5 1 1 1 , 0
C 4 5 885 5 1 1 2, 5
C 5 1 885 5 1 1 3 , 5

C 5 1 7 9 0 5 8 1 2, 5
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа



 FURUKAWAH

D

D

D

D

L D

1 6 C 3 8 6 5 5 4 5 6 , 2
1 6 C 4 5 6 5 5 4 5 6 , 5

C 3 8 6 20 4 5 6 , 0
C 4 5 6 20 4 5 6 , 6
C 3 8 6 9 0 4 5 6 , 4
C 4 5 6 9 0 4 5 6 , 8

C 4 5 7 1 0 5 1 8, 7
C 5 1 7 1 0 5 1 9 , 2

C 3 8 5 9 0 4 5 6 , 0
C 4 5 5 9 0 4 5 6 , 4
C 3 8 6 20 4 5 6 , 4
C 4 5 6 20 4 5 6 , 7

 FURUKAWA H

D

D

D

D

L D

C 3 8 7 85 4 5 9 , 2
C 4 5 7 85 4 5 9 , 5
C 3 8 81 5 4 5 9 , 3
C 4 5 81 5 4 5 9 , 6

C 4 5 5 9 0 5 1 8, 7
C 5 1 5 9 0 5 1 8, 8
C 4 5 7 9 0 5 1 1 0, 5
C 5 1 7 9 0 5 1 1 0, 9

C 4 5 7 85 5 1 1 0, 0
C 5 1 7 85 5 1 1 1 , 0
C 4 5 885 5 1 1 2, 5
C 5 1 885 5 1 1 3 , 5

C 5 1 7 9 0 5 8 1 2, 5
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аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа

ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 FURUKAWAH

D

D

D

L D

C 4 5 885 5 8 1 4 , 4
C 5 1 885 5 8 1 5 , 9

R G 6 0 7 9 4 6 8 3 0001 7 8 1 6 , 7

1 4 R 3 2 3 80 4 4 3 , 4
1 4 C 3 8 3 80 4 4 3 , 7
1 4 C 3 8 4 4 6 4 4 4 , 5

GARDNER DENVER H

L D

C 5 1 9 1 4 5 1 1 4 , 1

C 5 1 7 7 0 5 1 1 2, 0

88

ХВОСТОВИКИ для перфораторов

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа



 FURUKAWAH

D

D

D

L D

C 4 5 885 5 8 1 4 , 4
C 5 1 885 5 8 1 5 , 9

R G 6 0 7 9 4 6 8 3 0001 7 8 1 6 , 7

1 4 R 3 2 3 80 4 4 3 , 4
1 4 C 3 8 3 80 4 4 3 , 7
1 4 C 3 8 4 4 6 4 4 4 , 5

GARDNER DENVER H

L D

C 5 1 9 1 4 5 1 1 4 , 1

C 5 1 7 7 0 5 1 1 2, 0
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аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа

ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 INGERSOLL RANDH
H

D ут е  е а

A

L D

R 3 2 3 5 1 4 5 3 , 8

1 9 C 3 8 4 9 5 4 5 5 , 0
1 9 C 4 5 4 9 5 4 5 5 , 4
1 2 C 3 8 5 80 4 5 5 , 5
1 2 C 4 5 5 80 4 5 5 , 5
1 5 C 4 5 6 1 0 4 5 6 , 8
1 5 C 3 8 6 1 3 4 5 6 , 2

C 3 8 5 85 4 5 6 , 8

1 9 C 4 5 7 00 4 5 8, 0
1 3 C 3 8 820 4 5 9 , 0
1 3 C 4 5 820 4 5 9 , 0

 INGERSOLL RAND H

A

L D

1 9 C 4 5 4 9 5 5 1 5 , 9
1 9 C 4 5 6 3 8 5 1 7 , 8
1 9 C 5 1 6 3 8 5 1 7 , 9

C 5 1 7 28 5 5 1 3 , 6
C 5 1 89 0 5 5 1 3 , 7
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа



 INGERSOLL RANDH
H

D ут е  е а

A

L D

R 3 2 3 5 1 4 5 3 , 8

1 9 C 3 8 4 9 5 4 5 5 , 0
1 9 C 4 5 4 9 5 4 5 5 , 4
1 2 C 3 8 5 80 4 5 5 , 5
1 2 C 4 5 5 80 4 5 5 , 5
1 5 C 4 5 6 1 0 4 5 6 , 8
1 5 C 3 8 6 1 3 4 5 6 , 2

C 3 8 5 85 4 5 6 , 8

1 9 C 4 5 7 00 4 5 8, 0
1 3 C 3 8 820 4 5 9 , 0
1 3 C 4 5 820 4 5 9 , 0

 INGERSOLL RAND H

A

L D

1 9 C 4 5 4 9 5 5 1 5 , 9
1 9 C 4 5 6 3 8 5 1 7 , 8
1 9 C 5 1 6 3 8 5 1 7 , 9

C 5 1 7 28 5 5 1 3 , 6
C 5 1 89 0 5 5 1 3 , 7
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аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа

ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 MONTABERTH

ут е  е а

ут е  е а

ут е  е а

L D

R 3 2 1 87 4 5 1 , 8

R 3 2 202 4 5 2, 0

R 3 2 27 0 4 5 2, 8

R 3 2 3 7 2 3 8 3 , 4
C 3 8 3 7 2 3 8 3 00001 8 3 , 5
R 3 8 3 81 3 8 3 , 7
R 3 2 3 88 3 8 3 , 5

 MONTABERT H

L D

C 3 8 4 3 8 3 8 3 , 6
R 3 2 4 4 0 3 8 3 , 5
R 3 2 4 4 7 3 8 3 , 5
C 3 8 4 4 7 3 8 4 , 0

R 3 2 4 4 0 3 8 3 , 6
R 3 8 4 4 0 3 8 3 , 9
C 3 8 4 4 0 3 8 3 , 9
C 3 8 4 5 0 3 8 4 , 0
C 3 8 5 08 3 8 4 , 2

C 3 8 6 7 0 4 5 7 , 2
C 4 5 6 7 0 4 5 7 , 9

R 3 8 5 03 4 5 3 00001 1 6 , 0
C 3 8 5 03 4 5 6 , 5
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа



 MONTABERTH

ут е  е а

ут е  е а

ут е  е а

L D

R 3 2 1 87 4 5 1 , 8

R 3 2 202 4 5 2, 0

R 3 2 27 0 4 5 2, 8

R 3 2 3 7 2 3 8 3 , 4
C 3 8 3 7 2 3 8 3 00001 8 3 , 5
R 3 8 3 81 3 8 3 , 7
R 3 2 3 88 3 8 3 , 5

 MONTABERT H

L D

C 3 8 4 3 8 3 8 3 , 6
R 3 2 4 4 0 3 8 3 , 5
R 3 2 4 4 7 3 8 3 , 5
C 3 8 4 4 7 3 8 4 , 0

R 3 2 4 4 0 3 8 3 , 6
R 3 8 4 4 0 3 8 3 , 9
C 3 8 4 4 0 3 8 3 , 9
C 3 8 4 5 0 3 8 4 , 0
C 3 8 5 08 3 8 4 , 2

C 3 8 6 7 0 4 5 7 , 2
C 4 5 6 7 0 4 5 7 , 9

R 3 8 5 03 4 5 3 00001 1 6 , 0
C 3 8 5 03 4 5 6 , 5

93

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа

ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 MONTABERTH

L D

R 3 2 5 03 4 5 3 00003 2 5 , 7
C 3 8 5 03 4 5 3 00003 3 6 , 0

C 3 8 4 1 5 4 5 4 , 6
C 4 5 4 25 4 5 5 , 0

C 3 8 4 9 0 4 5 5 , 4
C 4 5 4 9 0 4 5 5 , 8

C 4 5 6 7 0 5 1 8, 6
C 5 1 6 7 0 5 1 9 , 3

 MONTABERT H

L D

C 5 1 807 6 0 1 5 , 0

C 5 1 84 0 5 1 1 3 , 6
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа



 MONTABERTH

L D

R 3 2 5 03 4 5 3 00003 2 5 , 7
C 3 8 5 03 4 5 3 00003 3 6 , 0

C 3 8 4 1 5 4 5 4 , 6
C 4 5 4 25 4 5 5 , 0

C 3 8 4 9 0 4 5 5 , 4
C 4 5 4 9 0 4 5 5 , 8

C 4 5 6 7 0 5 1 8, 6
C 5 1 6 7 0 5 1 9 , 3

 MONTABERT H

L D

C 5 1 807 6 0 1 5 , 0

C 5 1 84 0 5 1 1 3 , 6
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аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа

ХВОСТОВИКИ для перфораторов



L

L

L ут е  е а

D ут е  е а

 SANDVIKHL
L

L D

R 3 2 4 00 3 2 2, 6

R 3 2 3 80 3 2 2, 0

R 3 2 24 5 4 5 2, 6

R 3 2 205 4 5 2, 0

 SANDVIK
HL

HL
D

L

L

L D

L D

R 3 2 4 1 0 3 8 3 0001 9 7 3 , 3

R 3 2 4 6 0 3 8 3 , 7
R 3 8 4 6 0 3 8 3 , 9
C 3 8 4 6 0 3 8 4 , 0
R 3 8 5 00 3 8 3 , 9
C 3 8 5 00 3 8 4 , 0

R 3 8 5 00 4 5 5 , 3
C 3 8 5 00 4 5 5 , 3
R 3 2 5 5 0 4 5 5 , 3
C 3 8 5 5 0 4 5 5 , 3
C 4 5 5 5 0 4 5 5 , 8

R 3 2 5 00 4 5 5 , 1
R 3 8 5 00 4 5 5 , 4
C 3 8 5 00 4 5 5 , 4
R 3 2 5 7 5 4 5 5 , 5
C 3 8 5 7 5 4 5 6 , 0
C 4 5 5 7 5 4 5 5 , 8
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа



L

L

L ут е  е а

D ут е  е а

 SANDVIKHL
L

L D

R 3 2 4 00 3 2 2, 6

R 3 2 3 80 3 2 2, 0

R 3 2 24 5 4 5 2, 6

R 3 2 205 4 5 2, 0

 SANDVIK
HL

HL
D

L

L

L D

L D

R 3 2 4 1 0 3 8 3 0001 9 7 3 , 3

R 3 2 4 6 0 3 8 3 , 7
R 3 8 4 6 0 3 8 3 , 9
C 3 8 4 6 0 3 8 4 , 0
R 3 8 5 00 3 8 3 , 9
C 3 8 5 00 3 8 4 , 0

R 3 8 5 00 4 5 5 , 3
C 3 8 5 00 4 5 5 , 3
R 3 2 5 5 0 4 5 5 , 3
C 3 8 5 5 0 4 5 5 , 3
C 4 5 5 5 0 4 5 5 , 8

R 3 2 5 00 4 5 5 , 1
R 3 8 5 00 4 5 5 , 4
C 3 8 5 00 4 5 5 , 4
R 3 2 5 7 5 4 5 5 , 5
C 3 8 5 7 5 4 5 6 , 0
C 4 5 5 7 5 4 5 5 , 8

97

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа

ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 SANDVIK
HL

D

L

L

L

L D

C 3 8 5 25 4 5 5 , 7
C 4 5 5 25 4 5 3 000023 5 , 8
C 3 8 6 00 4 5 6 , 2
C 3 8 7 4 5 4 5 7 , 7

C 3 8 5 25 4 5 5 , 7
C 3 8 6 00 4 5 6 , 2
C 4 5 6 00 4 5 6 , 3

C 4 5 6 5 0 5 2 6 , 4
C 5 1 6 5 0 5 2 6 , 4

C 3 8 6 00 4 5 7 , 0
C 4 5 6 00 4 5 7 , 5

 SANDVIK
HL

L

D

D

L

L D

C 3 8 6 00 5 2 8, 0
C 4 5 6 00 5 2 8, 5
C 5 1 6 00 5 2 8, 6

C 4 5 820 5 2 3 00024 4 1 0, 7
C 5 1 820 5 2 3 00024 9 1 1 , 4

C T 5 8 6 7 0 6 5 3 00021 1 1 4 , 2

C 5 1 5 9 0 5 2 9 , 3
C 4 5 6 7 0 5 2 1 0, 0
C 5 1 6 7 0 5 2 1 0, 7
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа



 SANDVIK
HL

D

L

L

L

L D

C 3 8 5 25 4 5 5 , 7
C 4 5 5 25 4 5 3 000023 5 , 8
C 3 8 6 00 4 5 6 , 2
C 3 8 7 4 5 4 5 7 , 7

C 3 8 5 25 4 5 5 , 7
C 3 8 6 00 4 5 6 , 2
C 4 5 6 00 4 5 6 , 3

C 4 5 6 5 0 5 2 6 , 4
C 5 1 6 5 0 5 2 6 , 4

C 3 8 6 00 4 5 7 , 0
C 4 5 6 00 4 5 7 , 5

 SANDVIK
HL

L

D

D

L

L D

C 3 8 6 00 5 2 8, 0
C 4 5 6 00 5 2 8, 5
C 5 1 6 00 5 2 8, 6

C 4 5 820 5 2 3 00024 4 1 0, 7
C 5 1 820 5 2 3 00024 9 1 1 , 4

C T 5 8 6 7 0 6 5 3 00021 1 1 4 , 2

C 5 1 5 9 0 5 2 9 , 3
C 4 5 6 7 0 5 2 1 0, 0
C 5 1 6 7 0 5 2 1 0, 7
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аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа

ХВОСТОВИКИ для перфораторов



 SANDVIKHL

L

L

L

L

L D

C 5 1 6 7 0 6 0 1 2, 5
R G 6 0 6 7 0 6 0 1 2, 9

C 5 1 7 6 0 6 5 1 5 , 9
R G 6 0 7 6 0 6 5 1 6 , 9

R G 6 0 7 6 0 80 21 , 0

C 5 1 7 6 0 6 0 1 3 , 3
R G 6 0 7 6 0 6 0 1 4 , 7

 SANDVIK HL

L

L

L D

C T 6 8 6 3 5 80 3 000006 1 8, 4

C T 5 8 6 3 5 9 0 3 000209 21 , 9
C T 6 8 6 3 5 9 0 20005 28 22, 7
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов

      

аметРе ам в е 
тве т

ме  ук еа



 SANDVIKHL

L

L

L

L

L D

C 5 1 6 7 0 6 0 1 2, 5
R G 6 0 6 7 0 6 0 1 2, 9

C 5 1 7 6 0 6 5 1 5 , 9
R G 6 0 7 6 0 6 5 1 6 , 9

R G 6 0 7 6 0 80 21 , 0

C 5 1 7 6 0 6 0 1 3 , 3
R G 6 0 7 6 0 6 0 1 4 , 7

 SANDVIK HL

L

L

L D

C T 6 8 6 3 5 80 3 000006 1 8, 4

C T 5 8 6 3 5 9 0 3 000209 21 , 9
C T 6 8 6 3 5 9 0 20005 28 22, 7
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ХВОСТОВИКИ для перфораторов



ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ
а те  к т ев м к кам  уфт

102



ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ
а те  к т ев м к кам  уфт

103 В
 



а те  к т ев м к кам

L D

е  

R   R 25 R 28 1 7 3 4 5 1 , 1
  R 25 R 3 2 1 7 3 4 5 1 , 2
  R 28 R 3 2 1 6 5 4 4 1 , 5
  R 3 2 R 3 8 225 4 5 1 , 8
  R 3 2 C 3 8 225 4 5 1 , 9
  R 3 8 R 3 2 24 5 5 5 2, 2
  R 3 8 C 3 8 24 5 5 5 2, 4

е  

C 3   C 3 8 R 3 2 24 7 5 7 2, 2
  C 3 8 R 3 8 280 5 7 2, 7
  C 3 8 C 4 5 285 5 7 2, 9
  C 4 5 C 3 8 26 5 6 3 2, 9
  C 4 5 C 5 1 285 6 3 3 , 6
  C 5 1 C 4 5 285 7 1 4 , 0

ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ - А АПТЕРЫ  ТЫРЕВЫМ ОРОН АМ МУФТЫ - ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ

а те  к муфтам

A B L D

R 3 2 R 25 1 6 0 4 4 1 , 2
R 3 2 R 28 1 6 0 4 4 1 , 2
R 3 8 R 3 2 1 80 5 5 1 , 7
C 3 8 R 3 2 1 9 0 5 5 1 , 7
C 3 8 R 3 8 1 9 0 5 5 1 , 9
C 4 5 C 3 8 206 6 3 3 , 0

М  
М  
М  
М  
М  
М  
М  C 5 1 C 4 5 225 7 2 3 , 8

D

L

104
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а те  к т ев м к кам

L D

е  

R   R 25 R 28 1 7 3 4 5 1 , 1
  R 25 R 3 2 1 7 3 4 5 1 , 2
  R 28 R 3 2 1 6 5 4 4 1 , 5
  R 3 2 R 3 8 225 4 5 1 , 8
  R 3 2 C 3 8 225 4 5 1 , 9
  R 3 8 R 3 2 24 5 5 5 2, 2
  R 3 8 C 3 8 24 5 5 5 2, 4

е  

C 3   C 3 8 R 3 2 24 7 5 7 2, 2
  C 3 8 R 3 8 280 5 7 2, 7
  C 3 8 C 4 5 285 5 7 2, 9
  C 4 5 C 3 8 26 5 6 3 2, 9
  C 4 5 C 5 1 285 6 3 3 , 6
  C 5 1 C 4 5 285 7 1 4 , 0

ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ - А АПТЕРЫ  ТЫРЕВЫМ ОРОН АМ МУФТЫ - ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ

а те  к муфтам

A B L D

R 3 2 R 25 1 6 0 4 4 1 , 2
R 3 2 R 28 1 6 0 4 4 1 , 2
R 3 8 R 3 2 1 80 5 5 1 , 7
C 3 8 R 3 2 1 9 0 5 5 1 , 7
C 3 8 R 3 8 1 9 0 5 5 1 , 9
C 4 5 C 3 8 206 6 3 3 , 0

М  
М  
М  
М  
М  
М  
М  C 5 1 C 4 5 225 7 2 3 , 8

D

L
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РЕ БА РЕ БА 



ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ - МУФТЫ

Рукав к муфте

A B L D

М  R 25 R 25 R 25 1 5 0 3 5 S 0, 7
М  R 3 2 R 3 2 R 3 2 1 5 0 4 4 S 1 , 0
М  R 3 8 R 3 8 R 3 8 1 7 0 5 5 S 1 , 9
М  C 3 8 C 3 8 C 3 8 1 9 0 5 5 S 2, 0
М  C 4 5 C 4 5 C 4 5 21 0 6 3 S 2, 8
М  C 4 5 C 4 5 C 4 5 21 0 6 6 S 3 , 1
М  C 5 1 C 5 1 C 5 1 225 7 2 S 3 , 8
М  C 5 1 C 5 1 C 5 1 225 7 7 S 4 , 7

D

L

ПРИМЕЧАНИЯ

БУРОВАЯ УСТАНОВКА С ПЕРФОРАТОРНЫМ БУРЕНИЕМ ROBIT
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ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЙ ИНСТРУМЕНТ - МУФТЫ

Рукав к муфте

A B L D

М  R 25 R 25 R 25 1 5 0 3 5 S 0, 7
М  R 3 2 R 3 2 R 3 2 1 5 0 4 4 S 1 , 0
М  R 3 8 R 3 8 R 3 8 1 7 0 5 5 S 1 , 9
М  C 3 8 C 3 8 C 3 8 1 9 0 5 5 S 2, 0
М  C 4 5 C 4 5 C 4 5 21 0 6 3 S 2, 8
М  C 4 5 C 4 5 C 4 5 21 0 6 6 S 3 , 1
М  C 5 1 C 5 1 C 5 1 225 7 2 S 3 , 8
М  C 5 1 C 5 1 C 5 1 225 7 7 S 4 , 7

D

L

ПРИМЕЧАНИЯ

БУРОВАЯ УСТАНОВКА С ПЕРФОРАТОРНЫМ БУРЕНИЕМ ROBIT
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 sales@robitgroup.com

https://www.robitgroup.com

Я Я

Я Я

8/2022

        

– Конкурентное предложение высококачественных расходных
материалов для перфораторного бурения
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